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SMARTMIG 110

AVERTISSEMENTS - REGLES DE SECURITE

CONSIGNE GENERALE

AL

Ces instructions doivent étre lues et bien comprises avant toute opération.
Toute modification ou maintenance non indiquée dans le manuel ne doit pas étre entreprise.

Tout dommage corporel ou matériel di a une utilisation non conforme aux instructions de ce manuel ne pourra étre
retenu a la charge du fabricant.
En cas de probléme ou d’incertitude, veuillez consulter une personne qualifiée pour manier correctement l'installation.

ENVIRONNEMENT
Ces appareils doivent étre utilisés uniquement pour faire des opérations de soudage dans les limites indiquées par la
plaque signalétique et/ou le manuel. Il est conseillé de respecter les directives relatives a la sécurité. En cas d’utilisation
inadéquate ou dangereuse, le fabricant ne pourra étre tenu responsable.

Linstallation doit étre utilisée dans un local sans poussiére, ni acide, ni gaz inflammable ou autres substances corrosives
de méme pour son stockage. Il faut également s’assurer d’'une bonne circulation de I'air lors de I'utilisation.

Plage de température :
Utilisation entre -10 et +40°C (+14 et +104°F).
Stockage entre -25 et +55°C (-13 et 131°F).

Humidité de l'air :
Inférieur ou égal a 50% a 40°C (104°F).
Inférieur ou égal a 90% a 20°C (68°F).

Jusqu’a 2000 m au-dessus du niveau de la mer (6500 pieds).

Ne pas utiliser ces appareils pour dégeler des tuyaux.

PROTECTIONS INDIVIDUELLE ET DES AUTRES

Le soudage expose les individus a une source dangereuse de chaleur, de rayonnement lumineux de I'arc, de champs
électromagnétiques (attention au porteur de pacemaker), de risque d’électrocution, de bruit et d’émanations gazeuses.

® &

© @

Afin de vous protéger de brllures et rayonnements, porter des vétements sans revers, isolants, secs,
ignifugés et en bon état, qui couvrent I'ensemble du corps.

Utiliser des gants qui garantissent l'isolation électrique et thermique.

Il est parfois nécessaire de délimiter les zones par des rideaux ignifugés pour protéger la zone de
soudage des rayons, projections et déchets incandescents.

Informer les personnes dans la zone de soudage de ne pas fixer les rayons de I'arc ni les piéces en
fusion et de porter les vétements adéquats pour se protéger.

Il est nécessaire de se protéger avec un masque de type cagoule, au NR10 ou plus et de se protéger
les yeux lors des opérations de nettoyage.
Les lentilles de contact sont particulierement proscrites.

Utiliser un casque contre le bruit si le procédé de soudage atteint un niveau de bruit supérieur a la limite
autorisée. De méme pour toute personne étant dans la zone de soudage.

Tenir a distance des parties mobiles (ventilateur) les mains, cheveux, vétements.

Ne jamais enlever les protections carter du groupe froid de I'appareil étant sous tension, le fabricant ne
pourrait étre tenu pour responsable en cas d’accident. Ne pas porter de gants lors de I'enfilement du
fil d’apport dans le moto dévidoir et du changement de la bobine du fil d’apport.Ne pas manipuler les
éléments du moto dévidoir en rotation. Ne pas porter de vétement ample ou les cheveux long a proximité
des piéces en mouvement.
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Les piéces qui viennent d’étre soudées sont chaudes et peuvent provoquer des brllures lors de leur
manipulation.

Lors d’intervention d’entretien sur la torche, il faut s’assurer que celle-ci est suffisamment froide et
attendre au moins 10 minutes avant toute intervention. Il est important de sécuriser la zone de travail
avant de la quitter afin de protéger les personnes et les biens.

FUMEES DE SOUDAGE ET GAZ

Les fumées, gaz et poussiéres émis par le soudage sont dangereux pour la santé. Il faut prévoir une
ventilation suffisante et un apport d’air est parfois nécessaire. Un masque a air frais peut étre une
solution en cas d’aération insuffisante.

:i Vérifier que 'aspiration est efficace en la contrdlant par rapport aux normes de sécurité.

Q

Attention, le soudage dans des milieux de petites dimensions nécessite une surveillance a distance de sécurité. Par
ailleurs le soudage de certains matériaux contenants du plomb, cadmium, zinc ou mercure voir béryllium peuvent étre
particulierement nocifs.

Le soudage doit étre proscrit & proximité de graisse ou de peinture.

RISQUES DE FEU ET D’'EXPLOSION

Protéger entierement la zone de soudage, les matiéres inflammables doivent étre éloignées d’au moins
\ 11 métres.
““ Un équipement anti-feu doit étre présent a proximité des opérations de soudage.
tgé) Attention aux projections de matiére chaude ou d’étincelles méme a travers des fissures.
lIs peuvent étre la source d’incendie ou d’explosion.
Eloigner les personnes, les objets inflammables et les containers sous pressions a une distance de sécurité suffisante.
Le soudage dans des containers ou des tubes fermés est a proscrire et dans le cas ou ils sont ouverts il faut les vider
de toute matiére inflammable ou explosive (huile, carburant, résidus de gaz ...).
Les opérations de meulage ne doivent pas étre dirigées vers I'appareil lui-méme ou des matiéres inflammables.

BOUTEILLES DE GAZ

Le gaz sortant des bouteilles peut étre source de suffocation en cas de concentration dans I'espace de
soudage (bien ventiler).

Le transport doit étre fait en toute sécurité : bouteilles fermées et I'appareil éteint. Elles doivent étre
entreposées verticalement et maintenues par un support pour limiter le risque de chute.

Les bouteilles doivent étre entreposées dans des locaux ouverts ou bien aérés. Elles doivent étre en position verticale
et maintenues a un support ou sur un chariot.

Fermer la bouteille entre deux utilisations. Attention aux variations de température et aux expositions au soleil.

La bouteille ne doit pas étre en contact avec une flamme, un arc électrique, une torche, une pince de masse ou toutes
autres sources de chaleur ou d'incandescence.

Veiller a la tenir éloignée des circuits électriques et de soudage et donc ne jamais souder une bouteille sous pression.
Attention lors de I'ouverture de la valve d’'une bouteille, il faut éloigner la téte de la valve et s’assurer que le gaz utilisé
est approprié au procédé de soudage.

SECURITE ELECTRIQUE

S

Le réseau électrique utilisé doit impérativement avoir une mise a la terre. Utiliser la taille de fusible
recommandée sur le tableau signalétique.
Une décharge électrique peut étre une source d’accident grave direct ou indirect, voire mortel.

Ne jamais toucher les parties sous tension a l'intérieur comme a I'extérieur de I'appareil quand celui-ci est alimentée
(Torches, pinces, cables, électrodes) car elles sont branchées au circuit de soudage.

Avant d’ouvrir I'appareil, il est impératif de le déconnecter du réseau et d’attendre 2 min. afin que I'ensemble des
condensateurs soit déchargé.

Ne pas toucher en méme temps la torche ou le porte-électrode et la pince de masse.

Veillez a changer les cables et torches si ces derniers sont endommagés, par des personnes qualifiées et habilitées.
Le dimensionnement de ces accessoires doit étre suffisant.

Toujours utiliser des vétements secs et en bon état pour s’isoler du circuit de soudage. Portez des chaussures isolantes,
quel que soit le milieu ou vous travaillez.
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CLASSIFICATION CEM DU MATERIEL

Ce matériel de Classe A n’est pas prévu pour étre utilisé dans un site résidentiel ou le courant électrique

ﬁ est fourni par le réseau public d’alimentation basse tension. Il peut y avoir des difficultés potentielles
pour assurer la compatibilité électromagnétique dans ces sites, a cause des perturbations conduites,
aussi bien que rayonnées a fréquence radioélectrique.

Ce matériel n’est pas conforme a la CEl 61000-3-12 et est destiné a étre raccordé a des réseaux

DD basse tension privés connectés au réseau public d’alimentation seulement au niveau moyenne et haute

tension. S’il est connecté a un réseau public d’alimentation basse tension, il est de la responsabilité

A de linstallateur ou de ['utilisateur du matériel de s’assurer, en consultant 'opérateur du réseau de
distribution, que le matériel peut étre connecté.

EMISSIONS ELECTROMAGNETIQUES

a Les courants électriques traversant un conducteur causent les champs électriques et magnétiques
i‘ (EMF).
:?W Les soudeurs devraient suivre les consignes suivantes afin de réduire au minimum I'exposition aux
»

champs électromagnétiques du circuit de soudage:

Regrouper les cables d’électrode et pince de masse. Les fixer si possible avec du ruban adhésif.

Ne jamais entourer le cable électrode, la torche ou la pince de masse autour du corps.

Ne pas se tenir entre les cables. Si le cable d’électrode ou la torche se trouve a droite, le cable de retour doit également
se trouver a droite.

Connecter le cable de masse a la piéce le plus prés possible de la zone de soudage.

Ne pas travailler juste a c6té de la source de courant de soudage.

Les porteurs de stimulateurs cardiaques doivent consulter un médecin avant d'utiliser ces appareils.
L'exposition aux champs électromagnétiques lors du soudage peut avoir d’autres effets sur la santé
que I'on ne connait pas encore.

DES RECOMMANDATIONS POUR EVALUER LA ZONE ET L'INSTALLATION DE SOUDAGE

Généralités

L'utilisateur est responsable de I'installation et de I'utilisation de I'appareil de soudage a I'arc suivant les instructions
du fabricant. Si des perturbations électromagnétiques sont détectées, il doit étre de la responsabilité de I'utilisateur de
'appareil de soudage a 'arc de résoudre la situation avec I'assistance technique du fabricant. Dans certains cas, cette
action corrective peut étre aussi simple qu’'une mise a la terre du circuit de soudage (voir note). Dans d’autres cas, il
peut étre nécessaire de construire un écran électromagnétique autour de la source de courant de soudage et de la piéce
entieére avec montage de filtres d’entrée. Dans tous les cas, les perturbations électromagnétiques doivent étre réduites
jusqu’a ce qu’elles ne soient plus génantes.

Evaluation de la zone de soudage

Avant d’installer I'appareil, I'utilisateur devra évaluer les problémes électromagnétiques potentiels qui pourraient se
présenter dans la zone ou est prévue l'installation, en particulier il devra tenir compte des indications suivantes :

a. Autres cablages, cablages de contrdle, cables téléphoniques et de communication : au-dessus, au-dessous et a cote
de I'appareil ;

b. récepteurs et transmetteurs radio et télévision ;

c. ordinateurs et autres équipements de contréle ;

d. équipements critiques pour la sécurité tels que les commandes de sécurité des équipements industriels ;

e. la santé des personnes qui se trouvent a proximité de I'appareil, par exemple des personnes qui portent un simulateur
cardiaque, un appareil auditif, etc... ;

f. équipements servant a calibrer et mesurer ;

g. 'immunité des autres appareils installés dans le local d’utilisation de I'appareil. L'utilisateur devra s’assurer que les
appareils du local sont compatibles entre eux. Ceci pourra demander de prendre des précautions supplémentaires ;

h. le temps de la journée au cours de laquelle I'appareil devra fonctionner ;

La surface de la zone a prendre en considération autour de 'appareil dépendra de la structure des édifices et des autres
activités qui se déroulent sur le lieu. La zone considérée peut s’étendre au-dela des limites des entreprises.

Evaluation de l'installation de soudage

Outre I'évaluation de la zone, I'’évaluation des installations de soudage a I'arc peut servir a déterminer et résoudre
les cas de perturbations. Il convient que I'évaluation des émissions comprenne des mesures in situ comme cela est
spécifié a I'Article 10 de la CISPR 11:2009. Les mesures in situ peuvent également permettre de confirmer I'efficacité
des mesures d’atténuation.
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RECOMMANDATION SUR LES METHODES DE REDUCTION DES EMISSIONS ELECTROMAGNETIQUES

a. Réseau public d’alimentation : Il convient de raccorder I'appareil de soudage a I'arc au réseau public d’alimentation
selon les recommandations du fabricant. Si des interférences se produisent, il peut étre nécessaire de prendre des
mesures de prévention supplémentaires telles que le filtrage du réseau public d’alimentation. Il convient d’envisager
de blinder le cable d’alimentation dans un conduit métallique ou équivalent d’'un matériel de soudage a I'arc installé
a demeure. Il convient d’assurer la continuité électrique du blindage sur toute sa longueur. Il convient de raccorder le
blindage a la source de courant de soudage pour assurer un bon contact électrique entre le conduit et I'enveloppe de
la source de courant de soudage.

b. Maintenance de I'appareil de soudage a I'arc : |l convient de raccorder I'appareil de soudage a I'arc au réseau public
d’alimentation selon les recommandations du fabricant. Si des interférences se produisent, il peut étre nécessaire de
prendre des mesures de prévention supplémentaires telles que le filtrage du réseau public d’alimentation. Il convient
d’envisager de blinder le cable d’alimentation dans un conduit métallique ou équivalent d’'un matériel de soudage a
I'arc installé a demeure. Il convient d’assurer la continuité électrique du blindage sur toute sa longueur. Il convient de
raccorder le blindage a la source de courant de soudage pour assurer un bon contact électrique entre le conduit et
I'enveloppe de la source de courant de soudage.

c. Cables de soudage : Les cables doivent étre les plus courts possibles. Les regrouper et, si possible, les laisser au sol.
d. Liaison équipotentielle : Il convient d’envisager la liaison de tous les objets métalliques de la zone environnante.
Toutefois, des objets métalliques reliés a la piece a souder accroissent le risque pour 'opérateur de chocs électriques
s'il touche a la fois ces éléments métalliques et I'électrode. Il convient d’isoler 'opérateur de tels objets métalliques.

e. Mise a la terre de la piéce a souder : La mise a la terre de la piéce a souder peut limiter les problémes de perturbation.
Elle peut étre fait directement ou via un condensateur approprie. Ce choix est fait en fonction des reglementations
nationales.

f. Protection et blindage : La protection et le blindage sélectif d’autres cables et matériels dans la zone environnante
peut limiter les problémes de perturbation.

TRANSPORT ET TRANSIT DE L'APPAREIL

L'appareil est équipé de poignés supérieures permettant le portage a la main. Attention a ne pas sous-
évaluer son poids.
Ne pas utiliser les cables ou torche pour déplacer I'appareil. Il doit &tre déplacée en position verticale.

Ne jamais soulever une bouteille de gaz et I'appareil en méme temps. Leurs normes de transport sont distinctes.
Il est préférable d’enlever la bobine avant tout levage ou transport de I'appareil.
Ne pas faire transiter I'appareil au-dessus de personnes ou d’objets.

INSTALLATION DU MATERIEL

Ces appareils peuvent fonctionner dans des environnements difficiles. |l est cependant impératif de respecter les
mesures ci-dessous :

* Mettre 'appareil sur un sol dont l'inclinaison maximum est 10°.

* Prévoir une zone suffisante pour aérer I'appareil et accéder aux commandes.

 L'appareil doit &tre a I'abri de la pluie battante et ne pas étre exposée aux rayons du soleil.

* Ne pas utiliser dans un environnement comportant des poussiéres métalliques conductrices.

Le matériel est de degré de protection IP21, signifiant :

- une protection contre I'accés aux parties dangereuses des corps solides de diam >12.5mm et,

- une protection contre les chutes verticales de gouttes d’eau.

Le fabricant GYS n’assume aucune responsabilité concernant les dommages provoqués a des
personnes et objets dus a une utilisation incorrecte et dangereuse de cet appareil.

ENTRETIEN / CONSEILS

* L'entretien ne doit étre effectue que par une personne qualifiée.
~ A Couper l'alimentation en débranchant la prise, et attendre 'arrét du ventilateur avant de travailler sur
'appareil. A l'intérieur, les tensions et intensités sont élevées et dangereuses.

Entretien périodique :

» Régulierement, enlever le capot et dépoussiérer a la soufflette. En profiter pour faire vérifier la tenue des connexions
électriques avec un outil isolé par un personnel qualifié.

* Controler régulierement I'état du cordon d’alimentation. Si le cable d’alimentation est endommagé, il doit étre remplacé
par le fabricant, son service aprés-vente ou une personne de qualification similaire, afin d’éviter un danger.

* Ne pas obstruer les ouies de I'appareil pour faciliter la circulation de l'air.

« Vérifier que le corps de la torche ne présente pas de fissures ni de fils exposés.

« Vérifier que les consommables sont bien installés et pas trop usés.

* Ne pas utiliser cette source de courant de soudage pour dégeler des canalisations, recharger des batteries /
accumulateurs ou démarrer des moteurs.
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INSTALLATION — FONCTIONNEMENT PRODUIT

DESCRIPTION

Merci de votre choix ! Afin de tirer le maximum de satisfaction de votre poste, veuillez lire avec attention ce qui suit:
Le SMARTMIG 110 est un poste de soudure traditionnel pour le soudage semi-automatique en courant alternatif en No
Gas uniquement (Fil fourré). Le réglage de cet appareil est simplifié grace a la solution SMART.

ALIMENTATION ELECTRIQUE

Cet appareil est livré avec une prise 16A de type CEE7/7. Le courant effectif absorbé (I1eff) est indiqué sur I'appareil,
pour les conditions d'utilisation maximales.
Le Smartmig 110 doit étre relié a une prise 230V 1PH AVEC terre protégée par un disjoncteur 10A .

DESCRIPTION DU POSTE (FIG-I)

1- Potentiométre de vitesse fil 6- Sortie torche fixe

2- Panneau de contrdle et Tableau «Smart» 7- Cable de masse fixe
3- Interrupteur marche/arrét 8- Moto-dévidoir

4- Interrupteur de tension 9- Support bobine

5- Cordon d'alimentation 10- Poignée

SOUDAGE SEMI-AUTOMATIQUE EN ACIER (FIG-II)

e Cet appareil ne peut souder qu’avec du fil sans gaz de @ 0,9 (fil fourré No Gaz).
o |'utilisation de fil sans gaz ne nécessite pas d’apport de gaz.

« Cet appareil est livré d’origine pour fonctionner avec un fil @ 0,9 en No Gaz. Le tube contact, la gorge du galet, la
gaine de la torche sont prévus pour cette application. Le produit est équipé d’un galet spécifique avec 2 gorges de @ 0,9.
Il posséde une gorge en U (préconisée pour le fil No Gaz) et une en V.

e Le SMARTMIG 110 est recommandé pour souder |'acier d’épaisseur 1 @ 2mm. En dehors de cette plage et jusqu’a
4mm, I'assemblage nécessitera plusieurs passages.

e Ce procédé de soudure nécessite une vitesse d'exécution trés lente pour obtenir un cordon de soudure de bonne
qualité.

* Retrouver une vidéo de démonstration du SMARTMIG 110 sur le site YOUTUBE. o
https://www.youtube.com/watch?v=IvqBXjqbAUk i i:”l Tube

PROCEDURE DE MONTAGE DES BOBINES ET DES TORCHES (FIG-III)

« Prendre la poignée de la torche, et retirer la buse (fig III-E) en tournant dans le sens horaire, puis dévisser le tube
contact (fig III-D) en laissant le support et le ressort sur la torche.

e QOuvrir la trappe du poste

FIG III-A : Positionner la bobine sur son support.

» Régler le frein (1) de la bobine pour éviter, lors de I'arrét du soudage, que l'inertie de la bobine n‘emméle le fil. Ne
pas serrer trop fort ! La bobine doit pouvoir tourner sans faire forcer le moteur.

« Visser le maintien bobine (2).

FIG III-B : Mettre en place le galet moteur.

FIG III-C : Pour régler la pression des galets, procéder comme suit :

¢ Desserrer la molette au maximum et I'abaisser.

o Insérer le fil de la bobine et le faire sortir de 2cm environ, puis refermer le support de galet.

* Mettre en route I'appareil et actionner le moteur en utilisant la torche.

« Serrer la molette (fig III-C) en restant appuyé sur la gachette jusqu'a ce que le fil soit entrainé, puis arréter le ser-
rage.

« Faire sortir le fil de la torche d’environ 5cm, puis mettre au bout de la torche le tube contact (fig III-D), puis la buse
(fig III-E).

Le SMARTMIG 110 peut accueillir des bobines de diamétre 100 mm.

No Gas 0,9

UTILISATION (FIG 1IV)
SMARTMIG facilite le réglage de la vitesse de fil et de la tension.
« Votre tension (boutons A/ B)
« \otre vitesse de fil, en réglant le potentiométre (1) sur la zone de couleur indiquée et ajustez si besoin.
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Exemples, pour souder de la téle de 1.0 mm d’épaisseur :
e Mettez le bouton (2) sur la position « A »
* Réglez le potentiométre (1) sur la zone de la couleur la plus claire et ajustez « au bruit » si besoin.

CONSEIL ET PROTECTION THERMIQUE

» Respecter les regles classiques du soudage.
 Couper l'alimentation en débranchant la prise. A l'intérieur, les tensions et intensités sont élevées et dangereuses.

FACTEURS DE MARCHE ET ENVIRONNEMENT D'UTILISATION

Les postes décrits ont une caractéristique de sortie de type "tension constante". Le facteur de marche selon la norme
EN60974-1 est indiqué dans le tableau suivant :

X%-max

6% - 85A

Smartmig 110

12%

65A

Lors d'utilisation intensive (> facteur de marche) la protection thermique peut s’enclencher, dans ce cas I'arc s'éteint
et le voyant de protection apparait. La source de courant décrit une caractéristique de sortie de type tombante.
NB : les essais d’échauffement ont été effectués a température ambiante et le facteur de marche a 40 °C a été déter-

miné par simulation.

ANOMALIES, CAUSES, REMEDES

SYMPTOMES

Le débit du fil de soudage n’est pas
constant.

CAUSES POSSIBLES
Des grattons obstruent I'orifice.

REMEDES

Nettoyer le tube contact ou le
changer et remettre du produit anti-
adhésion.

Le fil patine dans les galets.

Contrdler la pression des galets ou
les remplacer.

Diamétre du fil non conforme au
galet.

Gaine guide fil dans la torche non
conforme.

Le moteur de dévidage ne fonctionne
pas.

Frein de la bobine ou galet trop serré.

Desserrer le frein et les galets

Probléme d’alimentation

Vérifier que le bouton de mise en
service est sur la position marche.

Mauvais dévidage du fil.

Gaine guide fil sale ou endommagée.

Nettoyer ou remplacer.

Frein de la bobine trop serré.

Desserrer le frein.

Pas de courant de soudage.

Mauvais branchement de la prise
secteur.

Voir le branchement de la prise et
regarder si la prise est bien alimentée
avec 1 phase et un neutre.

Mauvaise connexion de masse.

Contréler le cable de masse
(connexion et état de la pince).

Le fil bouchonne aprés les galets.

Gaine guide fil écrasée.

Veérifier la gaine et corps de torche.

Blocage du fil dans la torche.

Remplacer ou nettoyer.

Pas de tube capillaire.

Veérifier la présence du tube capillaire.

Vitesse du fil trop importante.

Réduire la vitesse de fil

Le cordon de soudage est poreux

Buse trop encrassée.

Nettoyer la buse ou la remplacer.

Mauvaise qualité du fil.

Utiliser un fil adapté au soudage No
Gas.

Etat de la surface a souder de
mauvaise qualité (rouille, etc...)

Nettoyer la piéce avant de souder

Particules d’étincelage trés
importantes.

Tension d’arc trop basse ou trop
haute.

Voir paramétres de soudage.

Mauvaise prise de masse.

Contréler et positionner la pince de
masse au plus proche de la zone a
souder
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WARNING - SAFETY RULES
GENERAL INSTRUCTIONS

A M Read and understand the following safety recommendations before using or servicing the unit.

Any change or servicing that is not specified in the instruction manual must not be undertaken.

The manufacturer is not liable for any injury or damage due to a non-compliance with the instructions featured this
manual .
In the event of problems or uncertainties, please consult a qualified person to handle the installation properly.

ENVIRONMENT

These machines should only be used for welding operations comprised within the limits indicated by the signal plate and
/ or the instruction manual. It is recommended to observe the safety directives. In case of inedaquate or unsafe use,
the manufacturer cannot be held liable.

This equipment must be used and stored in a place protected from dust, acid or any other corrosive agent. A good air
circulation must also be ensured when in use.

Operating temperature:
Use between -10 and +40°C (+14 and +104°F).
Store between -25 and +55°C (-13 and 131°F).

Air humidity:

Lower or equal to 50% at 40°C (104°F).

Lower or equal to 90% at 20°C (68°F).

Up to 2000 meters above sea level (6500 feet).
Do not use these machines to unfreeze pipes.

INDIVIDUAL PROTECTIONS AND OTHERS

Welding exposes the user to dangerous heat, arc rays, electromagnetic fields, noise, gas fumes, and electrical shocks.
People wearing pacemakers are advised to see their doctor before using this device.

In order to protect you from burns and radiations, wear clothing without cuffs. These clothes must be
insulated, dry, fireproof and in good condition, and cover the whole body.

Wear protective gloves which guarantee electrical and thermal insulation.

It may be necessary to install fireproof welding curtains to protect others against arc rays, weld spatters
and sparks.

Inform the people around the working area to never look at the arc ray or the molten metal, and to wear
protective clothes.

It is necessary to protect yourself with a welding hood (rated NR.10 or higher) and to protect your eyes
during cleaning operations.
Do not operate whilst wearing contact lenses.

Ensure ear protection is worn by the operator if the work exceeds the authorised noise limit. Ensure ear
protection is worn by anyone in the welding area.

©0 & 8

Stay away from moving parts (e.g. engine, fan...) with hands, hair, clothes etc...

Never remove the safety cover of the wire feeder when the machine is plugged in - The manufacturer is
not responsible for any accident or injury that happens as a result of not following these safety precau-
tions. Do not wear gloves when you put the wire in the wire feeder and when changing the wire reel. Do
not manipulate the elements of the wire feeder when it is rotating. Do not wear lose clothes or put any
long hair in close proximity of any moving parts.

During maintenance work on the torch, you should make sure it's cold enough and wait at least 10
minutes before any intervention. The Easymig torch is based on natural cooling:ALWAYS ensure the wor-

f The pieces that have just been welded are hot and may cause burns when manipulated.
king area is left as safe and secure as possible to prevent damage or accidents.
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The fumes, gases and dust produced during welding are hazardous. It is mandatory to ensure adequate
Q ventilation and/or extraction to keep fumes and gases away from the work area. An air fed helmet is
Q recommended in cases of insufficient air supply in the workplace.
:'1 Check that the air intake is in compliance with safety standards.

WELDING FUMES AND GAS

Caution, welding in small work areas requires surveillance from a safe distance. In addition, the welding of certain
materials containing lead, cadmium, zinc, mercury or beryllium may be particularly noxious.
Do not weld in areas where grease or paint are stored.

FIRE AND EXPLOSIONS RISKS

Protect the entire welding area. Compressed gas containers and other
inflammable material must be moved to a minimum safe distance of 11
_"\ meters.
ﬁg‘é: A fire extinguisher must be readily available.
Be careful of spatter and sparks, even through cracks.
It can be the source of a fire or an explosion.
Keep people, flammable objects and containers under pressure at a safe distance.
Welding of sealed containers or closed pipes should not be undertaken, and if opened, the operator must remove any
inflammable or explosive materials (oil, petrol, gas...).
Grinding operations should not be directed towards the device itself or any flammable materials.

GAS BOTTLE

Gas leaking from the cylinder can create a hazard if present in high
concentrations around the work area.
A Transport must be done safely: Cylinders closed and product off. Always

keep cylinders in an upright position securely chained to a fixed support

or trolley.
Gas cylinders must be stored in an open or ventilated area. The cylinders must be in a vertical position secured to a
support or trolley.
Close the bottle after any welding operation. Be careful with gas bottles placed in areas of high temperature, or in
sunlight.
Cylinders should be located away from areas where they may be struck or subjected to physical damage.
Always keep gas bottles at a safe distance from arc welding or cutting operations, and any source of heat, sparks or
flame.
Be careful when opening the valve on the gas bottle, it is necessary to remove the tip of the valve and make sure the
gas meets your welding requirements.

ELECTRIC SAFETY

Y The machine must be connected to an earthed electrical supply. Use the
recommended fuse size.
An electrical discharge can directly or indirectly cause serious accidents,
if not deadly.

Never touch live parts inside and outside of the device when it is powered on (Torches, clamps, cables, electrodes) as
they are connected to the welding circuit.

Before opening the device, it is imperative to disconnect it from the grid and wait 2 minutes. so that all the capacitors
is discharged.

Do not touch the torch or electrode holder and earth clamp at the same time.

Be sure to change the cables and torches if they are damaged, to be performed by qualified and authorized personnel.
The dimensioning of these accessories should be sufficient.

Always wear dry clothes in good condition, in order to be insulated from the electrical circuit. Wear insulating shoes,
regardless of the environment in which you work in.

CEM CLASSIFIED MATERIAL

These Class A devices are not intended to be used on a residential site where the electric current is

ﬁ supplied by the public network, with a low voltage power supply. There may be potential difficulties in
ensuring electromagnetic compatibility on these sites, because of the interferences, as well as radio
frequencies.
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This equipment does not comply with IEC 61000-3-12 and is intended to be connected to private
DD low-voltage systems interfacing with the public supply only at the medium- or high-voltage level. On a
public low-voltage power grid, it is the responsibility of the installer or user of the device to ensure, by

A checking with the operator of the distribution network, which device can be connected.

ELECTROMAGNETIC INTERFERENCES

a The electric currents flowing through a conductor cause electrical and magnetic fields (EMF).
— All welders should use the following guidelines to minimize exposure to electromagnetic fields from
:'i‘m\\ the welding circuit

- Regroup the electrode cables and earth clamp. If possible, attach them with tape

- Do not roll the electrode cable, torch or the earth clamp around the body.

- Do not stand between the cables. If the electrode cable or torch is on the right, the work cable should also be on the
right.

- Connect the earth cable to the workpiece, as close as possible to the welding area.

- Do not work next to the welding power source.

People wearing pacemakers are advised to consult their doctor before using this device.
Exposure to electromagnetic fields while welding may have other health effects which are not yet
known.

RECOMMENDATIONS TO ASSESS THE WELDING AREA AND WELDING INSTALLATION
Overview
The user is responsible for both the installation and use of the arc welding apparatus in accordance with the manufactu-
rer's instructions. If electromagnetic disturbances are detected, it is the user’s responsability to resolve the situation with
the manufacturer’s technical assistance. In some cases this remedial action may be as simple as earthing the welding
circuit. In other cases, it may be necessary to construct an electromagnetic shield around the welding power source and
around the entire piece by fitting input filters. In all cases, electromagnetic interferences must be reduced until they are
no longer bothersome.
Welding area assessment
Before installing the machine, the user must evaluate the possible electromagnetic problems that may arise in the area
where the installation is planned, in particular, it should consider the following:
a. Other cables, control cables, telephone cables: above, below and besides the device;
b. TV and radio receivers/transmitters ;
¢. Computers and other control equipments ;
d. Essential safety equipment such as security controls for industrial equipment;
e. the health of people who are near the device, such as people who wear a pacemaker, a hearing aid, etc ...;
f. Equipment used to calibrate and measure ;
g. The resistance of the other devices installed in the area of use of the device. The user will have to make sure that the
devices in the same room are compatible with each other. This may require additional precautions;
h. The time of day during which the unit must operate;
The surface of the area to be considered around the device depends on the the building’s structure and other activities
that take place there. The considered area can be larger than the limits fixed by the companies.

Welding area assessment

Besides the welding area, the assessment of the arc welding systems intallation itself can be used to identify and resolve
cases of disturbances. The assessment of emissions must include in situ measurements as specified in Article 10 of
CISPR 11: 2009. In situ measurements can also be used to confirm the effectiveness of mitigation measures.

RECOMMENDATION ON METHODS OF ELECTROMAGNETIC EMISSIONS REDUCTION

a. National power grid: The arc welding machine must be connected to the national power grid in accordance with the
manufacturer’s recommendation. If interferences occur, it may be necessary to take additional preventive measures
such as the filtering of the power suplly network. Consideration should be given to shielding the power supply cable in a
metal conduit. It is necessary to ensure the shielding’s electrical continuity along the cable’s entire length. The shielding
should be connected to the welding current’s source to ensure good electrical contact between the conduct and the
casing of the welding current source.

b. Maintenance of the arc welding equipment: The arc welding machine should be be submitted to a routine mainte-
nance check according to the manufacturer’s recommendations. All accesses, service doors and covers should be closed
and properly locked when the arc welding equipment is on.. The arc welding equipment must not be modified in any
way, except for the changes and settings outlined in the manufacturer’s instructions. The spark gap of the arc start and
arc stabilization devices must be adjusted and maintained according to the manufacturer’s recommendations.
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c. Welding cables: Cables must be as short as possible, close to each other and close to rhe ground, if not on the groud.

d. Electrical bonding : consideration shoud be given to bonding all metal objects in the surrounding area. However,
metal objects connected to the workpiece increase the riskof electric shock if the operator touches both these metal
elements and the electrode. It is necessary to insulate the operator from such metal objects.

e. Earthing of the welded part : When the part is not earthed because for electrical safety reasons or because of its size
and its location (which is the case with ship hulls or metallic building structures), the earthing of the part can, in some
cases but not systematically, reduce emissions. It is preferable to avoid the earthing of parts that could increase the risk
of injury to the users or damage other electrical equipments. If necessary, it is appropriate that the earthing of the part
is done directly, but in some countries that do not allow such a direct connection, it is appropriate that the connection
is made with a capacitor selected according to national regulations.

f. Protection and plating : The selective protection and plating of other cables and devices in the area can reduce per-
turbation issues. The protection of the entire welding area can be considered for specific situations.

TRANSPORT AND TRANSIT OF THE MACHINE

A The machine is equipped with handles. Be careful not to underestimate the machine’s weight.

Do not use the cables or torches to move the machine. It must be moved in a vertical position.

Transportation standards are different.
Never lift the machine on top of persons or objects.

INSTALLATION
These machines can work in difficult environments. However it is essential to follow the instructions listed below :
e Put the machine on a floor with a maximum inclination of 10°.
e Provide adequate space for the machine’s ventilation and easy access to the controls.
e The machine must be protected form the heavy rain and the sun’s rays .
e The machine must not be used in an area with metal dusts.
e The machine protection level is IP21, which means :
- Protection against acess to dangerous parts from solid bodies of a >12.5mm diameter and,
- Protection against vertically falling drops.

f} The manufacturer does not accept responsilbity for damage resulting

from incorrect and/or dangerous use of the machine .

MAINTENANCE / RECOMMENDATIONS

¢ Maintenance should only be carried out by a qualified person.
=> e« Ensure the machine is unplugged, and that the ventilator inside has stopped before carrying out
@2 maintenance work. DANGER High Voltage and Currents inside the machine.

Periodical maintenance:

« Periodically remove the cover and dust with an air gun. You are advised to have the electrical connections checked by
a qualified person, with an insulated tool.

» Regularly check the condition of the power supply cable. If the power cable is damaged, it must be replaced by the
manufacturer, an after sales service or a qualified person to prevent danger.

¢ Do not obstruct the machine’s air intake, to allow air circulation.

¢ Check that the torch does not have any cracks or exposed wires.

¢ Check that the consumables are installed properly and not worn .

» Do not use this equipment to thaw pipes, to charge batteries, or to start any engine.

INSTALLATION — PRODUCT OPERATION

DESCRIPTION

Thank you for choosing this machine. To get the best from your machine, please read the following carefully :
The SMARTMIG 110 is a traditional machine for semi-automatic welding of flux cored wire only (AC current).
Adjustment and Setting of this machine is easy with its SMART feature.

11
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ELECTRICITY SUPPLY

This machine is supplied with a 16A plug (type CEE7/7). The absorbed current (I1eff) is indicated on the device at
maximum usage.
The Smartmig 110 must be connected to a 230V 1PH with EARTH protected by a 10A circuit breaker.

DEVICE PRESENTATION (FIG-I)

1- Wire speed regulator 6- Fixed torch

2- Control panel and table for SMART feature 7- Fixed earth cable
3- Power Switch Off/On 8- Drive Reel

4- Voltage selection 9- Wire Reel Support
5- Power cable 10- Handle

SEMI-AUTOMATIC WELDING FOR STEEL (FIG-II)

This machine can only weld with no gas wire of @0.9 (no gas flux cored wire)

Using no gas wire does not require a gas supply

This machine is supplied to work with a @0.9 no gas wire. The contact tip, the rollers, the torch liner are made for this
use. The product is equipped with a two @0.9 grooves roller. One is U shaped (recommended for no gas wire) and the
the other is V shaped.

The SMARTMIG 110 is recommended for welding steel 1 to 2mm thick. For thicker sheets, up to 4mm, the assembly
will require several passes.

This welding process requires a slow speed in order to obtain a good quality welding bead.

Watch a demonstration video of the SMARTMIG 110 on YouTube.

®
https://www.youtube.com/watch?v=IlvqBXjgbAUk i:m 'I'u h e

PROCESS OF REEL AND TORCH ASSEMBLY (FIG-III)

Remove the Nozzle (fig III-E) from the torch by turning clockwise and then remove the contact tip, leaving the sup-
port

and the spring on the torch (fig III-D).

« Open the door of the machine

FIG III-A : Position the reel on to the support.

» Adjust the reel break (1) to avoid reel movement tangling the wire when welding stops. Be careful not to tighten
too much - the reel must rotate without straining the motor.

« Tighten the plastic screw (2).

FIG III-B : Installing the drive roller.

FIG III-C : To select the adjustment of the drive rollers, proceed as follows :

 Loosen the drive roller knob as far as possible.

« Insert the wire until it exits the other side by about 2cm, tighten the knob again slightly.

« Start the motor by pressing the trigger of the torch.

« Tighten the knob (fig III-C) whilst pressing the trigger until the wire starts to move.

Nb : When welding with Aluminium, use the minimum possible pressure to avoid crushing the wire

 Leave approximately 5cm of wire out of the end of the torch, then attach the contact tip suitable for the wire used,
and then the nozzle (fig III-E).

The SMARTMIG 110 can accommodate 100mm diameter wire reels.

No Gas 0,9

DIRECTIONS FOR USE (FIG IV)

The SMARTMIG feature allows you to adjust the voltage and the wire speed.

* The voltage (button A/ B)

* Wire speed - adjust the regulator (1) to the colour zone indicated.

Examples :

To weld 1.0mm thick steel :

e Move button (2) to the « A » position

¢ Move the regulator (1) to the zone of lightest colour and adjust « by sound » if required
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ADVICE AND THERMAL PROTECTION

e Respect the normal rules of welding

e Leave the machine plugged in after welding to allow it to cool

e Thermal Protection : The LED will illuminate. Cooling will take between 10 and 15 minutes depending on the
ambient temperature.

DUTY CYCLE & WELDING ENVIRONMENT DURING USE

¢ The welding unit describes an output characteristic of "constant current" type. The duty cycles following the stan-
dard EN60974-1 (at 40°C on a 10mn cycle) are indicated in the table below :

Smartmig 110

X%-max 6% - 85A
12% 65A
During intensive use (> duty cycle) the thermal protection can activate, if this event the arc switches off and the ther-

mal protection indicator switches on. The welding machine has a constant voltage output.
Note: The machines’ duty cycle has been tested at room temperature (40°C) and has been determined by
simulation

TROUBLESHOOTING
SYMPTOMS POSSIBLE CAUSES REMEDIES
The welding wire speed is not Debris is blocking up the opening. Clean out the contact tip or change it
constant. and replace the anti-adherence
product.
Ref.041806
The wire skids in the rollers Check the roller pressure or replace
it.
- Wire diameter incompatible with
roller
- Covering Wire guide in the torch
incompatible
The wire-feeder motor doesn’t Reel or roller brake too tight Adjust the brake and rollers.
operate. Electrical supply problem. Check the power switch is in the "On"
position.
Bad wire feeding. Covering wire guide dirty or damaged | Clean or replace
Reel brake too tight Release the brake
No welding current Bad connection to the main supply Check the mains connection and
ensure the supply is 230V (1PH)
power socket.
Bad earth connection. Check the earth cable (connection
and clamp condition).
The wire jams (after the rollers). Guide wire sheath crushed. Check the sheath and torch body.
Wire jammed in the torch Clean or replace.
No capillary tube. Check the presence of capillary tube.
Wire speed too fast Reduce the wire speed.
The welding bead is porous. Nozzle dirty Clean or replace nozzle.
Poor quality wire. Use suitable wire for no gas welding.
Work piece in bad condition. (rust, Clean the metal before welding.
etc...)
The arc produces a lot of sparks Arc voltage too low or too high. See welding settings.
Bad earth connection. Adjust the earth cable for a better
connection.

13
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SICHERHEITSANWEISUNGEN
ALLGEMEIN

Die Nichteinhaltung dieser Anweisungen und Hinweise kann mitunter zu schweren Personen- und
A || Sachschdden fiihren. Nehmen Sie keine Wartungarbeiten oder Veranderungen am Gerat vor, wenn
diese nicht explizit in der Anleitung genannt werden.

Der Hersteller haftet nich fiir Verletzungen oder Schaden, die durch unsachgemaBe Handhabung dieses Gerates
enstanden sind. Bei Problemen oder Fragen zum korrekten Gebrauch dieses Gerates, wenden Sich sich bitte an
entsprechend qualifiziertes und geschultes Fachpersonal.

UMGEBUNG

Dieses Gerat darf ausschlieBlich fiir SchweiBarbeiten fiir die auf dem Siebdruck-Aufdruck bzw. dieser Anleitung ange-
gebenen Materialanforderungen (Material, Materialstarke, usw) verwendet werden. Es wurde allein fiir die sach-
gemaBe Anwendung in Ubereinstimmung mit konventionellen Handelspraktiken und Sicherheitsvorschriften konzipiert.
Verwenden Sie das Gerdt nicht in Raumen, in denen sich in der Luft metallische Staubpartikel befinden, die Elektrizitat
leiten kdnnen. Achten Sie sowohl beim Betrieb als auch bei der Lagerung des Gerates auf eine Umgebung, die frei von
Sauren, Gasen und anderen atzenden Substanzen ist. Achten Sie auf eine gute Beliiftung und ausreichenden Schutz
bzw. Ausstattung der Raumlichkeiten.

Betriebstemperatur:
zwischen -10 und +40°C (+14 und +104°F).
Lagertemperatur zwischen -25 und +55°C (-13 und 131°F).

Luftfeuchtigkeit:

> 50% bis 40°C (104°F) = 90% bis 20°C (68°F).

Das Gerat ist bis in einer Hohe von 2.000m (liber NN) einsetzbar.
Verwenden Sie dieses Gerat nicht um Rohre aufzutauen!

SICHERHEITSHINWEISE

Beim Lichtbogen ist der Anwender einer Vielzahl potentieller Risiken ausgesetzt: Lichtbogenstrahlung, elektromagne-
tische Stérungen (Personen mit Herzschnittmacher oder Hoérgerat sollten sich vor Arbeiten in der Néhe der Maschinen
von einem Arzt beraten lassen), elektrische Schlage, SchweiBlarm und -rauch.

Die Strahlung des Lichtbogens kann zu schweren Augenschaden und Hautverbrennungen fihren.
Die Haut muss durch geeignete trockene Schutzbekleidung (SchweiBerhandschuhe, Lederschiirze,
Sicherheitsschuhe) geschiitzt werden.

Schirmen Sie den SchweiBbereich bei entsprechenden Umgebungsbedingungen durch SchweiBvo-
rhénge ab, um Dritte vor Lichtbogenstrahlung, SchweiBspritzern, usw. zu schiitzen. In der Nahe des
Lichtbogens befindliche Personen missen ebenfalls auf Gefahren hingewiesen werden und mit den
notigen Schutzmitteln ausgeristet werden.

Deshalb sollte zum Schutz der Gesichtshaut und der Augen ein ausreichend dimensionierter EN175
konformer SchweiBhelm mit Spezialschutzgldsern nach EN 169 / 379 verwendet werden. Tragen Sie
wahrend der Arbeit keine Kontaktlinsen!

Bei Gebrauch des SchweiBgerates ensteht sehr groBer Larm, der auf Dauer das Gehor schadigt. Tragen
Sie daher im Dauereinsatz ausreichend Gehorschutz und schiitzen Sie in der Nahe arbeitende Personen.

OO & &

Entfernen Sie unter keinen Umstanden das Gerategehduse, wenn dieses am Stromnetz angeschlossen
ist. Der Hersteller haftet nicht fiir Verletzungen oder Schaden, die durch unsachgemaBe Handhabung
dieses Gerates bzw. Nichteinhaltung der Sicherheitshinweise entstanden sind. Tragen Sie bitte keine
SchweiBerhandschuhe beim Einfadeln des SchweiBdrahts. Veréndern Sie keine drehende Teile des
Drahtvorschubmotors. Greifen Sie nicht in rotierende oder bewegliche Bauteile oder Antriebsteile und
halten Sie Gehduseabdeckungen und Schutzklappen wahrend des Betriebs geschlossen!

ACHTUNG! Das Werkstiick ist nach dem Schneiden sehr heiB! Seien Sie daher im Umgang mit dem
Werkstiick vorsichtig, um Verbrennungen zu vermeiden.
Lassen Sie den Brenner vor jeder Instandhaltung / Reinigung bzw. nach jedem Gebrauch unbedingt

ausreichend abkiihlen (min. 10 min).
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SCHWEISSRAUCH/ -GAS

Beim Plasmaschneiden entstehen Rauchgase bzw. toxische Dampfe, die zu Sauerstoffmangel in der
Q Atemluft flihren kdnnen. Sorgen Sie daher immer fiir ausreichend Frischluft, technische Beliiftung
(oder ein zugelassenes Atmungsgerat). Verwenden Sie die Schneidanlagen nur in gut bellfteten Hal-
= Q len, im Freien oder in geschlossenen Raumen mit ausreichend starker Absaugung, die den aktuellen
= Sicherheitsstandards entspricht.

Beim SchweiBen von Blei, auch in Form von Uberziigen, verzinkten Teilen, Kadmium, «kadmierte Schrauben»,
Beryllium (meist als Legierungsbestandteil, z.B. Beryllium-Kupfer) und andere Metalle entstehen giftige Dampfe.
SchweiBarbeiten in unmittelbarer Nahe von Fett und Farben ist grundsatzlich verboten!

BRAND- UND EXPLOSIONSGEFAHR

Sorgen Sie fiir ausreichenden Schutz des SchweiBbereiches. Der Sicherheitsabstand fiir brennbare
_“\ Materialien betrédgt mindestens 11 Meter. Beachten Sie die beim SchweiBen entstehende heife
ﬁgé: Schlacke, Spritzer und Funken. Sie sind eine potentielle Entstehungsquelle fiir Feuer oder Explosio-
nen.

SchweiBen Sie keine Behalter, die brennbare Materialen enthalten (auch keine Reste davon). Gefahr entflammbarer
Gase. ACHTUNG! Behélter bzw. Rohre im Uber- bzw. Unterdruck diirfen nicht geschweiBt werden (Explosions- bzw.
Implosionsgefahr)! Arbeiten Sie bei Schleifarbeiten immer in entgegengesetzer Richtung zu diesem Gerat und ent-
flammbaren Materialen.

GASDRUCKAUSRUSTUNG

Austretendes Gas kann in hoher Konzentration zum Erstickungstod fiihren. Sorgen Sie daher im-
mer flr eine gute beliiftete Arbeits- und Lagerumgebung. Achten Sie darauf, dass die Gasflaschen

A ausschlieBlich in vertikaler Position und sichern Sie sich z. B. mithilfe eines entsprechenden GAs-
flaschenfahrwagens gegen Umkippen.

VerschlieBen Sie die Flaschen nach jedem SchweiBvorgang und schiitzen Sie sich vor direkter Sonneneinstrahlung, of-
fenem Feuer und starken Temperaturschwankungen (z.B. sehr tiefen Temperaturen). Positionieren Sie die Gasflaschen
stets mit ausreichendem Abstand zu SchweiB- und Schleifarbeiten bzw. jedweder Hitze-, Funken- und Flammenquelle.
Achten Sie auf einen einwandfreien Zustand der Gasbehalter und verwenden Sie nur zugelassene Teile wie Schlauche,
Kupplungen, Druckminderer usw. Bei Erstdffnung des Gasventils muss der Plastikverschluss / Garantiesiegel von der
Flasche entfernt werden. Verwenden Sie ausschlieBlich Gas, das fir die SchweiBarbeit mit den von Ihnen ausgewahl-
ten Materialen geeignet ist.

ELEKTRISCHE SICHERHEIT

R

Das SchweiBgerat darf ausschlieBlich an einer geerdeten Netzversorgung angeschlossen werden.
Verwenden Sie nur die empfohlenen Sicherungen. Das Beriihren stromflihrender Teile kann todliche
elektrische Schlage oder schwere Verbrennungen verursachen.

Beriihren Sie daher UNTER KEINEN UMSTANDEN Teile des Geréteinneren oder das gedffnete Gehduse, wenn das
Gerat mit dem Stromnetz verbunden ist. Trennen Sie IMMER das Gerat vom Stromnetz und warten 2 weitere Minuten
BEVOR Sie das Gerat 6ffnen, damit sich die Spannung der Kondensatoren entladen kann. SchweiBen Sie nicht auf
dem Boden oder auf feuchten Oberflachen. Arbeiten bei Regen sind grundsatzlich verboten! Die elektrischen Kabel
durfen unter keinen Umstdnden in Kontakt mit Flissigkeiten jedweder Art kommen. Beriihren Sie niemals gleichzeitig
Brenner und Masseklemme! AusschlieBlich qualifiziertem und geschultem Fachpersonal ist es vorbehalten beschadigte
Kabel und Brenner auszutauschen. Achten Sie beim Austausch stets darauf das entsprechende Aquivalent zu verwen-
den. Tragen Sie zur Isolierung beim SchweiBen immer trockene Kleidung in gutem Zustand, um selbst vom Schweifs-
tromkreis getrennt zu sein. Achten Sie unabhdngig der Umgebungsbedingungen stets auf isolierendes Schuhwerk.

CEM KLASSIFIZIERTES MATERIAL

Dieses Gerdt ist der Norm IEC 60974-10 enstprechend als Klasse A Gerat eingestuft und ist somit fiir

ﬁ den industriellen und/oder professionellen Gebrauch geeignet. Es ist nicht fiir den Einsatz in Wohn-
gebieten bestimmt, in denen die lokale Stromversorgung (iber das 6ffentliche Niederspannungsnetz
geregelt wird. In diesem Umfeld ist es auf Grund von Hochfrequenz-Stérungen und Strahlungen
schwierig die elektromagnetische Vertraglichkeit zu gewahrleisten.
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Dﬂ): ACHTUNG! Dieses Gerdt ist nicht mit der Norm IEC 61000-3-12 konform. Es liegt in der Verantwor-
tung des Anwenders zu Uberpriifen, ob die Gerate fiir den Stromanschluss geeignet sind, bevor Sie es
A an das Stromnetz anschlieBen.

ELEKTROMAGNETISCHE FELDER UND STORUNGEN

Beim Betrieb von LichtbogenschweiBanlagen kann es in einigen Féllen zu elektromagnetischen
a Stérungen kommen.
%. Reduzieren Sie alle elektromagnetische Stérungen so weit wie mdglich, wenn diese Sie in Ihrer
%%\m Arbeit beeintrachtigen. Es liegt in Ihrer Verantwortung dafiir Sorge zu tragen, dass das Gerat ord-
= nungsgemaf eingerichtet und verwendet wird bei:
- Elektrodenhalter und Massekabel biindeln, wenn mdglich machen Sie sie mit Klebeband fest.
- Achten Sie darauf, dass sich die Kabel, den Brenner oder die Masseklemme nicht um Ihren Kérper wickeln.
- Stehen Sie niemals zwischen Masse- und Brennerkabel. Die Kabel sollten stets auf einer Seite liegen.
- Verbinden Sie die Massezange mit dem Werkstiick mdglichst nahe der SchweiBzone.
- Arbeiten Sie nicht unmittelbar neben der SchweiBstromquelle.

Durch den Betrieb dieses Gerates kénnen elektromedizinische, informationstechnische und andere
Gerate in ihrer Funktionsweise beeintrachtigt werden. Personen, die Herzschrittmacher oder Hor-
gerate tragen, sollten sich vor Arbeiten in der Nahe der Maschine, von einem Arzt beraten lassen.

HINWEIS ZUR PRUFUNG DES SCHWEISSPLATZES UND DER SCHWEISSANLAGE

Allgemein

Der Anwender ist fir die korrekte Benutzung des SchweiBgerates und des Materials gemaB der Herstellerangaben
verantwortlich. Treten elektromagnetischer Stérungen auf, liegt es in der Verantwortung des Anwenders mit Hilfe des
Herstellers eine Losung zu finden. Die korrekte Erdung des SchweiBplatzes inklusive aller Gerate hilft in vielen Féllen.
In einigen Fallen kann eine elektromagnetische Abschirmung des SchweiBstroms erforderlich sein. Eine Reduzierung
der elektromagnetische Stérungen auf ein niedriges Niveau ist auf jeden Fall erforderlich.

Zur Bewertung potentieller elektromagnetischer Probleme in der Umgebung sollte der Anwender folgendes bertick-
sichtigen: (siehe dazu auch EN 60974-10 Anhang A)

a. Netz-, Steuer-, Signal- und Telekommunikationsleitungen

b. Radio und Fernsehgeréte

¢. Computer und andere Steuereinrichtungen

d. Sicherheitseinrichtungen

e. die Gesundheit benachbarter Personen, insbesondere wenn diese Herzschrittmacher oder Horgerate tragen

f. Kalibrier- und Messeinrichtungen

g. die Storfestigkeit anderer Einrichtungen in der Umgebung

h. die Tageszeit, zu der die SchweiBarbeiten ausgeflihrt werden muiissen

Prifung des Schweilgerates )
Neben der Uberpriifung des SchweiBplatzes kann eine Uberpriifung des SchweiBgerates weitere Probleme lsen. Die
Priifung sollte gemaB Art. 10 der IEC/CISPR 11:2009 durchgefiihrt werden.

HINWEISE UBER DIE METHODEN ZUR REDUZIERUNG ELEKTROMAGNETISCHER FELDE

a. offentliche Stromversorgung: Es wird empfohlen das LichtbogenschweiBgerat gemaB der Hinweise des Herstellers
an die o6ffentliche Versorgung anzuschlieBen. Falls Interferenzen auftreten, kdnnen weitere MaBnahmen erforderlich
sein (z.B. Netfilter). Eine Abschirmung der Versorgungskabel durch ein Metallrohr kann erforderlich sein. Kabel-
trommeln sollten vollsténdig abgerollt werden. Abschirmung von anderen Einrichtungen in der Umgebung oder der
gesamten SchweiBeinrichtung kdnnen erforderlich sein.

b. Wartung des Gerdtes und des Zubehors: Es wird empfohlen das LichtbogenschweiBgerat gemaB der Hinweise des
Herstellers an die o6ffentliche Versorgung anzuschlieBen. Falls Interferenzen auftreten, kdnnen weitere MaBnahmen
erforderlich sein (z.B. Netzfilter). Eine Abschirmung der Versorgungskabel durch ein Metallrohr kann erforderlich
sein. Kabeltrommeln sollten vollstandig abgerollt werden. Abschirmung von anderen Einrichtungen in der Umgebung
oder der gesamten SchweiBeinrichtung kénnen erforderlich sein.

c. SchweiBkabel: SchweiBkabel sollten so kurz wie méglich und eng zusammen sein und am Boden verlaufen.
d. Potenzialausgleich: Alle metallischen Teile des SchweiBplatzes sollten in den Potentialausgleich einbezogen werden.

Es besteht trotzdem die Gefahr eines elektrischen Schlages, wenn Elektrode und Metallteile gleichzeitig beriihrt wer-
den. Der Anwender muss sich von metallischen Bestlickungen isolieren.



SMARTMIG 110

e. Erdung des Werkstiicks: Die Erdung des Werkstiicks kann die Stérung reduzieren. Die Erdung kann direkt oder
Uber einen Kondensator erfolgen. Der Kondensator sollte gemaB der nationalen Normen gewahlt werden.

f. Schutz und Trennung: Eine Abschirmung von anderen Einrichtungen in der Umgebung oder der gesamten
SchweiBeinrichtung kann die Stérungen reduzieren.

TRANSPORT

Das SchweiBgerat lasst sich dank seiner 2 Griffe auf der Gerateoberseite bequem heben. Unterschat-
zen Sie jedoch nicht dessen Eigengewicht! Da das Gerat liber keine weitere Transporteinrichtung
verflgt, liegt es Ihrer eigenen Verantwortung daftir Sorge zu tragen, dass Transport und Bewegung
des Gerates sicher verlaufen (Achten Sie darauf das Gerat nicht zu kippen). Ziehen Sie niemals an
Brenner oder Kabeln, um das Gerat zu bewegen. Das Gerat darf ausschlieBlich in vertikaler Position
transportiert werden.

Sind noch Gasflaschen am SchweiBgerat angeschlossen, darf es unter keinen Umstéanden bewegt werden. Halten Sie
sich unbedingt an die unterschiedlichen Transportrichtlinien flir SchweiBgerdte und Gasflaschen. Es wird empfohlen
den SchweiBdraht vor Transport des Gerates zu entfernen.

Das Gerat darf nicht darliber Personen oder Objekte durchgefiihrt werden.

AUFSTELLUNG

Halten Sie sich an die folgenden Leitlinien:

o Stellen Sie das Gerat ausschlieBlich auf festen und sicheren Grund, dessen Neigungswinkel nicht gréBer als 10° ist.
¢ Achten Sie auf eine gute Belliftung und ausreichend Schutz bzw. Ausstattung der Raumlichkeiten. Der Netzstecker
muss zu jeder Zeit frei zuganglich sein.

e Schiitzen Sie das Gerat vor Regen und direkter Sonneneinstrahlung.

» Verwenden Sie das Gerat nicht in einer elektromagnetische Umgebung.

e Das Gerdt entspricht der Schutzart IP21, d. h.:

- das Gerdt ist vor dem Eindringen von Fremdkdrpern mit einem Durchmesser > 12,5mm geschiitzt.

- das Gerdat ist vor Spriihwasser geschiitzt.

Der Hersteller GYS haftet nich fiir Verletzungen oder Schaden, die durch unsachgeméaBe Handhabung
dieses Gerates enstanden sind.

WARTUNG / HINWEISE

S5 Das Gerat muss vor Wartungsarbeiten ausgeschaltet sein.
e Alle Wartungsarbeiten miissen von qualifiziertem und geschultem Fachpersonal durchgefiihrt wer-
@o : .
den und die Stromversorgung muss ausgeschaltet sein.

Instandhaltungs des Gerdts allgemein:

* Nehmen Sie regelmaBig (mindestens 2 bis 3 Mal im Jahr) das Gehduse ab und reinigen sie das Innere des Gerates
mit Pressluft. Lassen Sie regelmaBig Priifungen des GYS Gerates auf seine elektrische Betriebssicherheit von qualifi-
ziertem Techniker durchfihren.

« Priifen Sie regelmaBig den Zustand der Netzzuleitung. Wenn diese beschadigt ist, muss sie durch den Hersteller,
seinen Reparaturservice oder eine qualifizierte Person ausgetauscht werden, um Gefahren zu vermeiden.

e Liiftungsschlitze nicht bedecken.

« Priifen Sie den Zustand des Brennerkopf (Schlitze oder ungeschiitzte Kabeln)

e Priifen Sie, ob die VerschleiBteile korrekt montiert sind und nicht zu verbraucht sind.

» Benutzen Sie bitte das Gerat nicht fiir die Reinigung von Rohren, fiir das Aufladen von Akkumulatoren oder fiir das
Starten von Motoren.

MONTAGE - PRODUKTANWENDUNG

BESCHREIBUNG

Wir freuen uns, dass Sie sich flr ein Markengerat der Firma GYS entschieden haben und danken Ihnen fiir das entge-
gengebrachte Vertrauen. Bitte lesen Sie sorgfaltig vor dem Erstgebrauch diese Betriebsanleitung.

Das SMARTMIG 110 Gerét ist ein traditionelles halb-automatisch AC-Strom Schweissgerat, geeignet nur zum Filldraht
SchweiBen.

Einfache Einstellung durch die "SMART L&sung".
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NETZANSCHLUSS

Dieses Gerat wird mit einem 16A Netzstecker (Typ CEE7-7) geliefert und muss an eine 230V (50/60 Hz) Steckdose mit
Schutzleiter angeschlossen werden.

Die maximale Stromaufnahme (I1eff) finden Sie auf dem Typenschild des Gerates.

Das Smartmig 110 mudiss an einen einphasigen 230V Netzanschluss MIT Erdung angeschlossen werden (Absicherung
10A trage).

BESCHREIBUNG DES GERATES (ABB-I)

1- Ein / AUS Schalter 6- Anschluss fiir fest montierten Brenner
2- Bedienfeld und "Smart" Tabelle 7- Fest montiertes Massekabel

3- Auswahltaste SchweiBspannung 8- Drahtférderrollen

4- Aufnahmedorn fiir Drahtrolle 9- Aufnahmedorn fir Drahtrolle

5- Stromkabel 10- Handgriff

HALBSYNERGISCHES STAHL (ABB.-II)

¢ Die SMARTMIG 110 kann ausschlieBlich @ 0,9mm Filldraht verschweiBen (No Gas Fiilldraht)
¢ Zum FulldrahtschweiBen wird kein Schutzgas benétigt.

» Dieses Gerdt ist bei Lieferung flr den Betrieb mit @ 0,9 No Gas-Filldraht werksseitig voreingestellt. Das Kontaktrohr,
die Spur der Antriebsrolle und die Fiihrungsseele des Brenners sind fiir diesen Betrieb eingestellt. Das Gerat ist mit einer
spezifischen Antriebsrolle, die 2 @ 0,9mm-Spuren hat, eingerichtet. Es besitzt eine U-Spur (fiir den NO Gas-Fiilldraht)
und eine V-Spur.

» Die SMARTMIG 110 ist zum SchweiBen von 1 bis 2mm Stahlblechen geeignet. Bei Blechstarken von 2mm und bis 4mm
miissen mehrere Lagen geschweiBt werden.

» Fiir eine gute Qualitat der SchweiBnaht sollte mit geringer Geschwindigkeit geschweif3t werden.
» Auf YOUTUBE finden Sie ein Demonstrationsvideo zu der SMARTMIG 110.

®
https://www.youtube.com/watch?v=IvgBXjgbAUk i:m Tu h e

MONTAGE DER DRAHTROLLEN UND SCHWEISSBRENNER (ABB-III)

Entfernen Sie zuerst die Gasdiise durch Drehen im Uhrzeigersinn(Abb. V-E). Schrauben Sie dann das Kontaktrohr weg
(Abb. III-D) und lassen Sie den Kontaktrohrhalter und die Feder auf dem Brenner.

« Entfernen Sie den Seitendeckel des Gerates.

Abb III-A : Positionieren Sie die Drahtrolle auf der Aufnahme.

« Justieren Sie die Drahtrollenbremse (1) um die Drahtrolle bei SchweiBstop gegen Nachdrehen zu sichern. Ziehen Sie
diese generell nicht zu fest.

» Kunststoffschraube anziehen.

Abb III-B : Aufstellung der Antriebsrolle.

Abb III-C : Um den Transportandruck korrekt einzustellen, gehen Sie wie folgt vor:

 Lockern Sie die Einstellschraube der Drahtfiihrung.

¢ Legen Sie den Draht ein und ziehen Sie ca. 2 cm davon heraus, anschlieBend schlieBen Sie den Drahtantrieb ohne
festzuziehen.

» Schalten Sie das Gerdt ein und betatigen Sie bei eingelegtem Draht den Brennertaster.

« Justieren Sie die Einstellschraube (Abb. III-C) bei betatigtem Brennertaster bis der Draht sauber transportiert wird.
Achtung : Aluminiumdraht muss mit mdglichst geringem Anpressdruck zwischen den Drahtforderrollen transportiert
werden, da er sonst deformiert und ungleichmaBig gefoérdert wird.

e Lassen Sie den Draht ca. 5 cm aus dem Brenner herauskommen und montieren das zu dem benutzten Draht
passende Kontaktrohr (Abb. III-D), sowie die passende Diise (Abb. III-E).

Das SMARTMIG 110 Gerat kann Drahtrollen von 100mm betreiben.

No Gas 0,9

BENUTZUNG (ABB-1V)

SMARTMIG ermdéglicht die einfache Einstellung der SchweiBspannung und der Drahtgeschwindigkeit.

¢ Die Spannung (A/B)

» Die Drahtgeschwindigkeit, indem Sie den Potentiometer (1) auf der angezeigten Farbzone positionieren

Beispiel :

Verschweifen von Blechdicke 1,0mm:

» Wahlen Sie Taste (2) auf Position « A »

« Positionieren Sie den Potentiometer (1) auf der helleren Farbzone und justieren Sie « nach Gerausch » nach wenn
erforderlich.
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D

THERMISCHER SCHUTZ
¢ Beachten Sie die allgemeinen Grundregeln des SchweiBens.

e Lassen Sie das Gerat nach dem SchweiBen oder wahrend der Thermoschutz aktiv ist am Netz angeschlossen und

eingeschaltet, um die Abkiihlung des Gerates durch den Liifter zu ermdglichen.

e Thermischer Schutz : Das Symbol leuchtet und die Abkihlzeit betragt 5 bis 10 Minuten.

EINSCHALTDAUER UND VERWENDUNGSUMGEBUNG

Die beschriebenen Gerate haben eine Ausgangscharakteristik vom Typ "Konstantspannung". Die Einschaltdauer nach

der Norm EN60974-1 ist in der Tabelle unten angezeigt:

X%-max 6% - 85A

Smartmig 110

12% 65A

Bei intensivem Gebrauch (> Einschaltdauer) schaltet der Uberhitzungsschutz den Lichtbogen ab und die
entsprechende Warnung erscheint auf der Anzeige. Der SchweiBgerat entspricht in seiner Charakteristik einer Strom-

quelle mit fallender Kennlinie.

Bemerkung: Die Erwarmungspriifungen sind bei Umgebungstemperatur durchgefiihrt wurden und die Einschaltdauer

wurde bei 40° C im Simulationbetrieb ermittelt.

FEHLERSUCHE

Fehler Ursache
Drahtvorschubgeschwindigkeit nicht konstant. | Das Kontaktrohr ist verstopft.

Losungen

Reinigen Sie das Kontaktrohr oder tauschen
Sie es aus und benutzen Sie Antihaftspray
(Art.-Nr. 041806).

Der Draht rutscht im Antrieb durch.

Prifen Sie den Druck des Rollenantriebes
oder andern die Antriebsnut auf die korrekte
Drahtstarke.

Drahtfihrungsschlauch des Brenners nicht
korrekt.

Motor lauft nicht. Bremse der Drahtrolle oder Rollenantrieb zu
fest.

Lockern Sie die Bremse und den Rollenantrieb.

Versorgungsproblem.

Prifen Sie, ob der Schalter auf Position «EIN»
ist.

Schlechte Drahtférderung. Drahtfiihrungsschlauch verschmutzt oder
beschadigt.

Reinigen Sie den Drahtfiihrungsschlauch oder
tauschen Sie diesen aus.

Drahtrollen-Bremse zu fest.

Lockern Sie die Bremse.

Kein Schweifl3strom. Fehlerhafte Netzversorgung.

Prifen der Netzversorgung (Stecker, Kabel,
Steckdose, Sicherung).

Fehlerhafte Masseverbindung.

Priifen Sie die Masseklemme (Verbindung und
Klemmenzustand).

Drahtstau im Antrieb. Seele fehlerhaft.

Priifen bzw. austauschen.

Draht blockiert im Brenner.

Prifen, reinigen oder austauschen.

Fehlendes Kapillarrohr.

Priifen und einsetzen.

Drahtvorschubgeschwindigkeit zu hoch.

Drahtvorschubgeschwindigkeit reduzieren.

Die Schweilinaht ist poros. Schmutzige Gasduse.

Reinigen oder austauschen.

Schlechte Drahtqualitat.

Austauschen gegen geeigneten Schweif3draht.

Schweilmaterial von schlechter Qualitat (Rost,

)

Schweilgut reinigen.

Starke Spritzerbildung. Lichtbogenspannung zu niedrig oder zu hoch.

Schweillparameter kontrollieren.

Masse schlecht positioniert.

Positionieren Sie die Masse naher an der
Schweilstelle.
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ADVERTENCIAS - NORMAS DE SEGURIDAD

CONSIGNA GENERAL
|| Estas instrucciones se deben leer y comprender antes de toda operacion.
LJ Toda modificacion o mantenimiento no indicado en el manual no se debe llevar a cabo.

Todo dano fisico o material debido a un uso no conforme con las instrucciones de este manual no podra atribuirsele al
fabricante.

En caso de problema o de incertidumbre, consulte con una persona cualificada para manejar correctamente el apa-
rato.

ENTORNO

Estos aparatos se deben utilizar solamente para realizar operaciones de soldadura dentro de los limites indicados en
el aparato y el manual Se aconseja respetar las instrucciones relativas a la seguridad. En caso de uso inadecuado o
peligroso, el fabricante no podra considerarse responsable.

La instalacién se debe hacer en un local sin polvo, ni acido, ni gas inflamable u otras sustancias corrosivas incluso
donde se almacene el producto. Hay que asegurarse de que haya una buena circulacién de aire cuando se esté utili-
zando.

Zona de temperatura :
Uso entre -10 y +40°C (+14 y +104°F).
Almacenado entre -25 y +55°C (-13 y 131°F).

Humedad del aire :

Inferior o igual a 50% a 40°C (104°F).

Inferior o igual a 90% a 20°C (68°F).

Hasta 2000 m por encima del nivel del mar (6500 pies).
No utilice estos aparatos para deshelar canerias.

PROTECCION INDIVIDUAL Y DE LOS DEMAS

La soldadura expone a los individuos a una fuente peligrosa de calor, de radiacion luminica del arco, de campos elec-
tromagnéticos (atencion a los que lleven parcapasos), de riesgo de electrocutacion, de ruido y de emisiones gaseosas.

Para protegerle de quemaduras y de radiaciones, lleve ropas sin solapas, aislantes, secos, ignifugos y
en buen estado que cubran todo el cuerpo.

Utilice guantes que aseguren el aislamiento eléctrico y térmico.

A veces es necesario delimitar las zonas mediante cortinas ignifugas para proteger la zona de solda-
dura de los rayos UV, proyecciones y de residuos incandescentes.

Informe a las personas en la zona de soldadura de que no miren los rayos del arco ni las piezas en
fusion y que lleven ropas adecuadas para protegerse.

Es necesario protegerse con una mascara de tipo mascara, de NR10 o mas y se proteger los ojos
durante las operaciones de limpieza.
Las lentillas de contacto estan particularmente prohibidas.

Utilice un casco contra el ruido si el proceso de soldadura alcanza un nivel de ruido superior al limite
autorizado. Igualmente para toda persona que esté en la zona de soldadura.

OO & &

Las manos, el cabello y la ropa deben estar a distancia de las partes moviles (ventilador).

No quite nunca el carter del grupo de refrigeracion del aparato estando bajo tension, el fabricante no
podra ser considerado responsable en caso de accidente.

No lleve guantes cuando coloque el hilo de soldadura en la moto-devanadera y cuando cambie la
bobina de hilo.

No manipule los elementos de la moto-devanadera cuanto esté en rotacion.

No lleve prendas anchas o pelo largo suelto cerca de las piezas en movimiento.
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Las piezas soldadas estan caliente y pueden provocar quemaduras durante su manipulacion.

Cuando se hace un mantenimiento de la antorcha, se debe asegurar que esta esté lo suficientemente
fria y espere al menos 10 minutos antes de toda intervencion.

Es importante asegurar la zona de trabajo antes de dejarla para proteger las personas y los bienes
materiales.

HUMOS DE SOLDADURA Y GAS

El humo, el gas y el polvo que se emite durante la soldadura son peligrosos para la salud. Hay que
Q prever una ventilacién suficiente y en ocasiones puede ser necesario un aporte de aire. Una mascara
Q de aire puede ser una solucidn en caso de aireacion insuficiente.
Z'i Compruebe que la aspiracién es eficaz controlandola conforme a las normas de seguridad.

Atencion, la soldadura en los lugares de pequefias dimensiones requiere una vigilancia a distancia de seguridad. La
soldadura de algunos materiales que contengan plomo, cadmio, zinc, mercurio o berilio pueden ser particularmente
Nocivos.

La soldadura no se debe efectuar cerca de grasa o de pintura.

RIESGOS DE FUEGO Y DE EXPLOSION

Proteja completamente la zona de soldadura, los materiales inflamables deben alejarse al menos 11
‘\ metros.
) Cerca de la zona de operaciones de soldadura debe haber un antiincendios.
zéé) Atencion a las proyecciones de material caliente o chispas incluso a través de las fisuras.
Pueden generar un incendio o una explosion.
Aleje las personas, objetos inflamables y contenedores a presion a una distancia de seguridad suficiente.
La soldadura en contenedores o tubos cerrados esta prohibida y en caso de que estén abiertos se les debe vaciar de
cualquier material inflamable o explosivo (aceite, carburante, residuos de gas...).
Las operaciones de pulido no se deben dirigir hacia el aparato o hacia materiales inflamables.

BOTELLAS DE GAS

El gas que sale de las botella puede ser una fuente de sofocamiento en caso de concentracién en el
espacio de soldadura (comprobar bien).

El transporte de este se debe hacer con toda seguridad: botellas cerradas y el aparato apagado. Se
deben colocar verticalmente y sujetadas con un soporte para limitar el riesgo de caida.

Las botellas se deben colocar en locales abiertos o bien aireados. Se deben colocar en posicién vertical y sujetadas
con un soporte o sobre un carro.

Cierre la botella entre dos usos. Atencién a las variaciones de temperatura y a las exposiciones al sol.

La botella no debe entrar en contacto con una llama, un arco eléctrico, una antorcha, una pinza de masa o cualquier
otra fuente de calor o de incandescencia.

Manténgalas alejadas de los circuitos eléctricos y del circuito de soldadura y no efectiie nunca una soldadura sobre
una botella a presién.

Cuidado al abrir la valvula de una botella, hay que alejar la cabeza de la valvula y asegurarse de que el gas utilizado
es el apropiado para el proceso de soldadura.

SEGURIDAD ELECTRICA

R

La red eléctrica utilizada de tener imperativamente una conexion a tierra. Utilice el tamario de fusible
recomendado sobre la tabla de indicaciones.
Una descarga eléctrica puede ser una fuente de accidente grave directo o indirecto, incluso mortal.

No toque nunca las partes bajo tension tanto en el interior como en el exterior del aparato cuando este esta encen-
dido (antorchas, pinzas, cables, electrodos) ya que estan conectadas al circuito de soldadura.

Antes de abrir el aparato, es necesario desconectarlo de la red eléctrica y esperar dos minutos, para que el conjunto
de los condensadores se descarguen.

No toque al mismo tiempo la antorcha o el portaelectrodos y la pinza de masa.

Cambie los cables y antorcha si estos estan dafiados, acudiendo a una persona cualificada.

El dimensionamiento de estos accesorios debe ser suficiente.

Utilizar siempre ropas secas y en buen estado para aislarse del circuito de soldadura. Lleve zapatos aislantes, sin
importar el lugar donde trabaje.
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EQUIPOS DE CLASIFICACION CEM

Este aparato de Clase A no esta previstos para ser utilizado en un lugar residencial donde la corriente
eléctrica estd suministrada por la red eléctrica publica de baja tensién. En estos lugares puede encon-
trar dificultades a nivel de potencia para asegurar una compatibilidad electromagnética, debido a las
interferencias propagadas por conduccion y por radiacién con frecuencia radioeléctrica.

Este material no se ajusta a la norma CEI 61000-3-12 y esta destinado a ser usado en redes de baja
DD tension privadas conectadas a la red publica de alimentacién de media y alta tension. En una red elé-
ctrica publica de baja tension, es responsabilidad del instalador o del usuario del material asegurarse,

A si fuera necesario consultando al distribuidor, de que el aparato se puede conectar.

EMISIONES ELECTROMAGNETICAS

La corriente eléctrica causa campos electromagnéticos (EMG) al atravesar un conductor.

S 4
— Los soldadores deben seguir las instrucciones siguientes apara reducir al minimo la exposicién a los
—F M

campos electromagnéticos del circuito de soldadura:

- Reagrupar los cables de la antorcha y la pinza de masa. Fijarlos si es posible con cinta adhesiva.

- No coloque nunca los cables de la antorcha o la pinza de masa alrededor de su cuerpo.

- No se coloque sobre los cables. Si el cable de la antorcha se encuentra a la derecha, el cable de la pinza de masa
debe situarse también a la derecha.

- Conecte el cable de masa a la pieza mas cercana posible de la zona de soldadura.

- No trabaje justo al lado de la fuente de corriente de soldadura.

Las personas con marcapasos deben consultar a un médico antes de utilizar estos equipos.
La exposicion a los campos electromagnéticos durante la soldadura puede tener otros efectos sobre
la salud que se desconocen hasta ahora.

RECOMENDACIONES PARA EVALUAR LA ZONA Y LA INSTALACION DE SOLDADURA

Generalidades

El usuario se responsabiliza de instalar y usar el aparato siguiendo las instrucciones del fabricante. Si se detectan
alteraciones electromagnéticas, el usuario debe resolver la situacion siguiendo las recomendaciones del manual de
usuario o consultando el servicio técnico del fabricante. En algunos casos, esta accion correctiva puede ser tan simple
como una conexion a tierra del circuito de soldadura (ver nota). En otros casos, puede ser necesario construir una
pantalla electromagnética alrededor de la fuente de corriente de soldadura y de la pieza entera con filtros de entrada.
En cualquier caso, las perturbaciones electromagnéticas deben reducirse hasta que no sean nocivas.

Evaluacién de la zona de soldadura

Antes de instalar el aparato, el usuario debera evaluar los problemas electromagnéticos potenciales que podria haber
en la zona donde se va a instalar prestando especial atencion a las siguientes indicaciones:

a. Cableado de control, cableado telefénico y de comunicacion, otra clase de cableado: tanto por encima, como
debajo y a los lados del aparato.

b. receptores y transmisores de radio y television;

c. ordenadores y otros equipos de control;

d. equipos importantes para la seguridad como controles de seguridad de equipos industriales;

e. la salud de las personas que se encuentran cerca de la maquina, por ejemplo las personas que llevan un marcapa-
sos, un aparato auditivo, etc...;

f. equipamiento que sirva para calibrar o medir;

g. la resistencia de otros aparatos electronicos instalados en el lugar donde se va a usar el aparato. El usuario debera
asegurarse de que los aparatos del local sean compatibles entre ellos. Esto podria requerir la toma de precauciones
adicionales;

h. el tiempo del dia durante el cual el aparato debera funcionar;

i. la superficie de la zona que se debe tener en consideracion alrededor del aparato dependera de la estructura de los
edificios y de las actividades que se desarrollen en los mismos. La zona se puede extender mas alla de los limites de
la empresa..

Evaluacion de la instalacion de soldadura

Ademas de la evaluacion de la zona, la evaluacién de las instalaciones de soldadura al arco puede servir para determi-
nar y resolver los problemas de alteraciones. Conviene que la evaluacion de las emisiones incluya las medidas hechas
en el lugar como especificado en el Articulo 10 de la CISPR 11:2009. Las medidas hechas en el lugar pueden permitir
al mismo tiempo confirmar la eficacia de las medidas de mitigacion.
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RECOMENDACIONES SOBRE LOS METODOS DE REDUCCION DE EMISIONES ELECTROMAGNETICAS

a. Red eléctrica publica : conviene conectar el equipo de soldadura a la red eléctrica publica segun las recomenda-
ciones del fabricante. Si se produjeran interferencias, podria ser necesario tomar medidas de prevencion suplementa-
rias como el filtrado de la red publica de alimentacion eléctrica. Se recomienda apantallar el cable de red eléctrica en
un conducto metalico o equivalente para material de soldadura instalado de forma fija. Conviene asegurar la conti-
nuidad eléctrica del apantallado sobre toda la longitud. Se recomienda conectar el cable apantallado al generador de
soldadura para asegurar un buen contacto eléctrico entre el conducto y la fuente de soldadura.

b. Mantenimiento del equipo de soldadura : conviene conectar el equipo de soldadura a la red eléctrica piblica segln
las recomendaciones del fabricante. Si se produjeran interferencias, podria ser necesario tomar medidas de preven-
cion suplementarias como el filtrado de la red publica de alimentacion eléctrica. Se recomienda apantallar el cable

de red eléctrica en un conducto metalico o equivalente para material de soldadura instalado de forma fija. Conviene
asegurar la continuidad eléctrica del apantallado sobre toda la longitud. Se recomienda conectar el cable apantallado
al generador de soldadura para asegurar un buen contacto eléctrico entre el conducto y la fuente de soldadura.

c. Cables de soldadura : Los cables deben ser lo mas corto posibles. Jintelos vy, si fuera posible, déjelos en el suelo.
d. Conexion equipotencial : Se recomienda comprobar los objetos metalicos de la zona de alrededor que pudieran
crear un paso de corriente. En cualquier caso, los objetos metalicos junto a la pieza que se va a soldar incrementan el
riesgo del operador a sufrir descargas eléctricas si toca estos elementos metalicos y el hilo a la vez. Conviene aislar al
operador de esta clase de objetos metalicos.

e. Puesta en el suelo de la pieza que se va a soldar : Poner en el suelo la pieza que se va a soldar puede limitar los
problemas de alteraciones eléctricas. Se puede hacer directamente o mediante un condensador apropiado. Esta elec-
cién se hace en funcién de la normativa nacional.

f. Proteccion y blindaje : La proteccion y el blindaje selectivo de otros cables y materiales de la zona puede limitar los
problemas de alteraciones.

TRANSPORTE Y TRANSITO DEL APARATO

El aparato esta equipado de mangos en la parte superior que permiten transportarlo con la mano. No
se debe subestimar su peso.
No utilice los cables o la antorcha para desplazar el aparato. Se debe desplazar en posicion vertical.

No eleve una botella de gas y el aparato al mismo tiempo. Sus normas de transporte son distintas.
Es preferible quital la bobina antes de elevar o transportar el aparato.
No transporte el equipo por encima de otras personas u objetos.

INSTALACION DEL MATERIAL

Estos aparatos pueden funcionar en entornos dificiles. Sin embargo, es imperativo respetar las medidas siguientes:
 La maquina se debe colocar sobre una superficie cuya inclinacion maxima sea 10°.

» Coloque la maquina en una zona lo suficientemente amplia para airearla y acceder a los comandos.

 La maquina debe protegida de la lluvia y no se debe exponer a los rayos del sol.

* No utilice en un entorno con polvos metalicos conductores.

« El material tiene un grado de proteccién IP21, lo cual significa:

- Una proteccién contra el acceso a las partes peligrosas con objetos solidos con un diametro superior a 12.5mm.
- una proteccién contra gotas de agua verticales.

El fabricante GYS no asume ninguna responsabilidad respecto a dafios provocados a personas y obje-
tos debido a un uso incorrecto y peligroso de este aparato.

MANTENIMIENTO / CONSEJOS

5 El mantenimiento sdlo debe realizarse por personal cualificado.
/I D Corte la alimentacion, luego desconecte el enchufe y espere que se pare el ventilador antes de
trabajar sobre el aparato. En su interior, la tension y la intensidad son elevadas y peligrosas.

Mantenimiento periddico:

* De forma regular, quite el capd y desempolve con un soplador de aire. Aproveche la ocasidn para pedir a un perso-
nal cualificado que compruebe que las conexiones eléctricas estén bien en sitio con una herramienta aislada.

» Compruebe regularmente el estado del cable de alimentacidn. Si el cable de alimentacién esta dafado, debe ser
sustituido por el fabricante, su servicio post-venta o una persona con cualificacién similar, para evitar cualquier peli-
gro.

* No obstruir los orificios del aparato para facilitar la circulacién del aire.

e Compruebe que el cuerpo de la antorcha no presenta fisuras ni hilos expuestos.

» Compruebe que los consumibles estan bien instalados y no muy desgastados.

* No utilice este aparato para deshelar canerias, recargar baterias/acumuladores o arrancar motores.
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INSTALACION - FUNCIONAMIENTO DEL PRODUCTO

DESCRIPCION

Gracias por elegir uno de nuestros equipos. Para obtener el rendimiento maximo del mismo, lea con atencién el
siguiente documento:

El SMARTMIG 110 es un aparato de soldadura tradicional semi automatico con corriente alternativa (AC), solamente
para hilo flux (no gas).

El reglaje de este aparato es simple y rapido gracias a la solucion SMART

ALIMENTACION ELECTRICA

Este aparato esta entregado con un enchufe 16A de tipo CEE7/7. La corriente realmente absorbida (I1eff) esta
sefialada en el aparato, para condiciones de uso maximas.

Se debe conectar el Smartmig 110 a una toma de tierra de 230V 1 fase CON tierra protegida por un disyuntor
de 10A.

DESCRIPCION DEL APARATO (FIG-I)

1- Potenciometro de reglaje de velocidad del hilo 6- Antorcha fijada

2- Panel de control y tabla "Smart" 7- Cable de masa fijado
3- Interruptor arranque/paro 8- Devanadera

4- Botdn seleccidn de tension 9- Soporte bobina

5- Cable de alimentacion 10- Asa de transporte

SOLDADURA SEMI-AUTOMATICA ACERO (FIG-II)

« Este aparato suelda solamente hilo sin gas de @ 0,9 (hilo revestido No Gas)

« El uso de hilo No Gas no requiere el aporte de gas.

« Este equipo incluye lo necesario para utilizar hilo de @ 0,9 No Gas. El tubo de contacto, la ranura del rodillo y la funda
de la antorcha estan disefiados para esta aplicacion. El producto incluye un rodillo especifico con dos ranuras de @0 ,9.
Posee una ranura en U (recomendada para el hilo No Gas) y una en V.

¢ El SMARTMIG 110 se recomienda para soldar acero de espesor 1 a 2mm. Fuera de estas recomendaciones y hasta
4mm, el ensamblaje requerira varias pasadas.

e Este proceso de soldadura requiere una velocidad de operacion muy lenta para obtener un corddn de soldadura de
buena calidad.

e En YOUTUBE puede encontrar un video de demostracion del SMARTMIG 110. g

https://www.youtube.com/watch?v=IvgBXjgbAUk I:m Tube

PROCEDIMIENTO DE MONTAJE DE LOS RODILLOS Y ANTORCHAS (FIG-III)

» Tomar el asa de la antorcha, y quitar la boquilla (fig III-E) girandola en el sentido contrario del horario, luego quitar
el

tubo de contacto (fig III-D), dejando el soporte y el muelle en la antorcha en su sitio.

e Abrir la trampa del aparato.

FIG III-A: Colocar el rollo en su soporte.

 Arreglar el freno del rollo (1) para evitar que, al parar la soldadura, el hilo se enrede por causa de inercia del rollo.
iNo apretar demasiado fuerte! El rollo debe girar sin forzar al motor.

e Atornillar el tornillo de plastico (2).

FIG III-B: Colocar el rodillo

FIG III-C: Para arreglar la presién de los rodillos, proceder como sigue:

o Aflojar la ruedecita como maximo

0 Colocar el hilo del rollo y sacarlo de aproximadamente 2 cm, luego volver a cerrar el soporte del rodillo.

o Poner en marcha el aparato y accionar el motor utilizando la antorcha.

o Apretar la ruedecita (fig III-C), al mismo tiempo que se aprieta el gatillo, hasta arrastrar el hilo, luego parar la
presion.

NB : Para el hilo de aluminio, poner un minimo de presion para no aplastar el hilo.

 Sacar el hilo de la antorcha de aproximadamente 5cm, luego poner al cabo de la antorcha el tubo de contacto (fig
III-D) adecuado al hilo utilizado, finalmente la boquilla (fig III-E).

El SMARTMIG 110 puede equiparse con rollos de didametro 100mm

No Gas 0,9
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UTILIZACION (FIG-IV)

SMARTMIG facilita el reglaje de la velocidad del hilo y de la tension.

e Su tension (botones A/ B)

* Su velocidad de hilo, arreglando el potenciémetro (1) en la zona de color indicada y ajustar si es necesario.

Ejemplos :

Para soldar chapa de 1,0mm de espesor:

» Colocar el botdn (2) en posicion « A »

* Arreglar el potenciémetro (1) en la zona de color mas clara y ajustar « al ruido » si es necesario.

CONSEJOS Y PROTECCION TERMICA

» Respetar las normas clasicas de soldadura.
« Dejar el equipo conectado detras de la soldadura o durante la proteccion térmica para permitir el enfriamiento.
* Proteccion térmica: el piloto luminoso se enciende y el enfriamiento dura de 5 hasta 10 mn segun la temperatura

ambiente.

FACTOR DE MARCHA Y ENTORNO DE UTILIZACION

Los aparatos descritos tienen una caracteristica de salida de tipo "tension constante". Su factor de marcha segun la
norma EN60974-1 estd indicado en la siguiente matriz :

X%-max

6% - 85A

Smartmig 110

12%

65A

Durante un uso intensivo (> que el ciclo de trabajo), se puede activar la proteccion termica. En este caso, el arco se
apaga Y el indicador de proteccién se enciende. La fuente de energia posee una salida de caracteristica descendente.
Nota: las pruebas de calentamiento fueron realizadas con una temperatura ambiente y el factor de funcionamiento a

40°C fue determinado por simulacién.

SINTOMAS, CAUSAS POSIBLES, REMEDIOS

Anomalias

La salida del hilo de soldadura no es
constante.

Causas

Residuos obstruyen el orificio.

Remedios

Limpiar el tubo de contacto o cambiarlo y
colocar producto anti-adherencia.

El hilo desliza en los rodillos.

- Comprobar la presion de los rodillos o
substituirlos.

- Diametro del hilo no conforme al rodillo.
- Funda guia de hilo no conforme.

El motor de devanado no funciona.

Freno del rollo o del rodillo demasiado
apretado.

Aflojar el freno y los rodillos

Problema de alimentacion

Comprobar que el botén de puesta en marcha
esta activado.

El hilo no se devana bien.

Funda guia de hilo sucia o deteriorada.

Limpiar o remplazar.

Freno de rollo demasiado apretado.

Aflojar el freno.

No hay corriente de soldadura.

Mala conexién a la toma de corriente.

Comprobar la conexién de toma y ver si
ésta misma esta bien alimentada con 1 fase
(+tierra).

Mala conexion de la masa.

Comprobar el cable de masa (conexién y
estado de la pinza).

Se engancha el hilo después de los rodillos.

Funda guia de hilo aplastada.

Comprobar la funda y el cuerpo de la antorcha.

Bloqueo del hilo en la antorcha.

Remplazar o limpiar.

Falta de tubo capilar (acero).

Comprobar la presencia del tubo capilar.

Velocidad de hilo demasiada importante

Reducir la velocidad de hilo

El corddn de soldadura es poroso.

Boquilla demasiado sucia.

Limpiar la boquilla o substituirla.

Mala calidad del hilo.

Utilizar un hilo adecuado a la soldadura NO
GAS.

Estado de la superficie para soldar de mala
calidad (6xido, etc...)

Limpiar la pieza antes de soldar

Particulas de chispas importantes.

Tension del arco baja o alta.

Ver los parametros de soldadura.

Mala toma de masa.

Comprobar y colocar la pinza de masa lo mas
cerca posible de la zona que soldar
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MPEAOCTEPE)XXEHUA - NPABUJ1A BE3OIMNMACHOCTHU

OBLUME YKA3AHUA

|| DTV yKasaHusi AOSHKHbI BbITb MPOYTEHBI M MOHSATLI A0 HAaYasia CBApOYHbIX paboT.

LJ VI3MEHEHMSI U PEMOHT, HE yKa3aHHbIE B 3TON MHCTPYKLUMM, HE AOMKHbI ObiTb NPEANpPUHATHI.
MpounsBoauTenb He HeCceT OTBETCTBEHHOCTM 3a TPaBMbl U MaTepuasibHbIe MOBPEXAEHUS CBS3aHHbIE C
HECOOTBETCTBYIOLLMM AAHHOWM MHCTPYKLMK UCMONb30BaHUEM annapaTa.

B cnyuyae npo6nembl UnvM COMHEHWI, 06paTUTECh K KBanndUUMpOBaHHOMY NpodeccoHany Ans nNpaBuUbHOMO
NOAK/IOYEHNS.

OKPY)XXAIOLLIAAA CPEAIA
37K annapaTbl A0KHbI 6bITb MCMOMb30BaHbl TOILKO ANSt CBAPOYHBIX paboT yKasaHHbIX Ha 3aBOACKOW Tabnuuke u/vnm
B MHCTpyKUuK. Heobxoanmo cobntogaTb AMPEKTUBLI MO MepaM 6e30nacHOCTW. B criyyae HeaaekBaTHOrO UM OMacHOro
MCMONb30BaHMS NMPOU3BOAUTENb HE HECET OTBETCTBEHHOCTY.

AnnapaT fo/mkeH 6bITb YCTAaHOBMEH B NOMELLEHNM 6€3 MblNN, KUCNOTbI, BO3ropaeMbIX Fa3oB, Wan Apyrux
KOPPO3WIHbIX BELLECTB. Takune e YCIoBUsl A0MKHBI BbiTb COBMOAEHBI ANst ero XpaHeHus. YoeanTecb B NPUCYTCTBUK
BEHTUNISILMM NPU UCMONb30BaHWMM annapara.

TemnepaTypHble npeaensl:
Wcnonb3oBaHue: ot -10 go +40°C (ot +14 no +104°F).
XpaHeHue: o1 -25 go +55°C (ot -13 go 131°F).

BnaxxkHocTb BO3ayXa:

50% unu Hmxe npu 40°C (104°F).

90% unnn Hmxe npu 20°C (68°F).

[o 2000m BbicOTbl Hag yposHeM Mops (6500 dyToB).

He ncnonb3yiTe 3T annapaThl 4NS pa3MOpaXkuBaHus Tpyo6.

NMHANBUAYAJIbHASA SALLNTA U SALLINTA OKPYXXEHUA

CeapoyHble paboTbl NoABEPratoT Nosb30BaTENs BO3AEMCTBMIO ONACHOrO UCTOYHMKA Tena, CBETOBOr0 U3MyyYeHus
[YTW, 3NEKTPOMArHUTHbIM NosisiM (0cob0e BHUMaHWe NnuuaM, MMEIOLMM 31EKTPOKAPAMOCTUMYSTOP), CUIILHOMY LUYMY,
BblAENEHMSIM Fa3a, @ TakXKe MOryT CTaTb NPUYMHOW NOPaXKEHMs! SNEKTPUYECKUM TOKOM.

YTobbl 3aLUUTUTL CeBs1 OT OXXOroB 1 06/TyUeHuMst Npy paboTe C annapaToM, HaAeBanTe cyxytlo pabouyto
3alUMTHYIO oaexay (B XOpOLIEM COCTOSIHUM) U3 OrHEYMNOPHOW TKaHK, 6e3 0TBOPOTOB, KOTOpas
MOKPbIBAET BCE TENO NOMHOCTLIO.

PaboTaiiTe B 3alMTHBIX PyKaBMLUax, 0becrneymBaioLme 3/1EKTPO- U TEPMOM3OSISILMIO.

B HEKOTOPLIX Crly4yasx HEO6XOANMO OKPYXXWUTb 30HY OrHEYMOPHBLIMU LITOPaMK, YTOObI 3aLUMTUTL 30HY
CBapKu OT Jly4yeit, 6pbi3r M HaKaNeHHOrO LaKa.

Mpepynpeaute oKpyXatoLWwmx He CMOTPETL Ha Ayry U obpabaTbiBaeMble AeTanv M HaAeBaTb 3aLUNTHYIO
pabouyto ogexay.

HapneBaiTe 3alMTHYIO Macky cBaplumnka (knaccudukaumm NR10 wunu 6onblie) v 3alumiianTe rnasa Bo

BpeMA 3a4UCTKU.
HolueHne KOHTaKTHbIX JIMH3 BOCMNPELLaeTcs.

HocuTe HaylHUKM NPOTUB LWyMa, ecnu CBapqubIVI npouecc AoCTUraeT BBYKOBOI\;I YPOBEHDb BblILLE
[03BOSIEHHOr0. TO XXe OTHOCUTCH K N0AAM, Haxoaswmmcs B CBapquoﬁ 30HE.

OO & 6

[lepXXUTEe pyKK, BOSIOChI, OAEXAY NoAanblle OT MNOABWXHbIX YacTel (ABUraTeNb, BEHTUNATOP...).
HuKorga He CHMMaMTE 3aLUMTHBIN KOPMYC C CUCTEMbI OXTAX/AEHWS, KOrAa annapat noa HanpsKeHUeM.
Mpou3BoAMTENb HE HECET OTBETCTBEHHOCTM B C/ly4ae HeCYaCTHOro Ciydas. - CmeHy 606UHbI
MPOBOJIOKM U BCTaB/IEHME NPKUCAA04YHON NPOBOIOKMN HEOBX0AMMO AenaTb 6e3 nepyaTok. He
nprKacaTbCs K 3/1EMEHTaM MOJAMOLLErO YCTPOWCTBA BO BPEMSI €0 BpaLLEHWSI.

He HocuTb cBO60AHYIO 0AEXAY U ASIMHHBIE BONOCHI BONN3M ABMXKYLLUMXCS YacTeN.

ToNbKO UYTO CBApEHHbIE AETANN FOPSUM U MOTYT Bbi3BaTb OXOIM MPU KOHTAKTE C HUMM.
Bo BpeMsi Texo6CnyXMBaHUSA FOPesikn y6eanTech, UTO OHA IOCTAaTOYHO OXNAAUach U NOAOXKANTE Kak
MUHUMYM 10 MUHYT nepeq HayasnoMm pabor.

OueHb BaXXKHO 06e30MacuTb pabouyto 30HY nepes TeM, Kak ee MOKUHYTb, YTOBbl 3aLMTUTL Nloaen U
NMYLLIECTBO.
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CBAPOYHbIE AbIM N TA3

Bblaensiemble npu cBapke AbiM, ras v Mbifib ONACHbl ANs 340poBbs. BeHTunsums aomkHa 6biTb
Q [AOCTaTOUYHOM, M MOXET NoTpeboBaThCA AOMOMHUTENbHAs NoJaya BO3ayXa.
Mpn HeAOCTaTOUYHON BEHTMNALIMM MOXHO BOCMO/Ib30BaTbCSl MAacKoOM CBapLUMKa-peCcnnpaTopoM.
= @ MpoBepbTe, 4YTObLI BCacbiBaHWe BO3ayxa 6b110 3pdekTUBHLIM B COOTBETCTBUM C HOPMaMu
= 6e3onacHocT.

ByabTe BHUMaTENbHbI: CBapka B HebOMbLIMX NoMelleHusix Tpebyet HabntogeHns Ha 6e3onacHoM paccTtosiHun. Kpome
TOro, CBapka HEKOTOPbIX METAIOB, COAEPIKALLUMX CBUHEL, KaAMUIA, LMHK, PTYTb UK Aaxke 6epunninii, MOXeT 6biTb
ype3BblYalHO BPEaHOMN.
Hu B KOeM criyuae He BapuTb BOAN3M XMpa WA KPacKu.

PUCK MOXXAPA U B3PbIBA

MOMHOCTBIO 3alMTUTE 30HY CBapkW. Bo3ropaemble MaTepuasbl AO/MKHbI 6bITb yAaneHbl Kak MUHUMYM
‘\ Ha 11 MeTpoB.
) MpoTnBonoxapHoe 060pyaoBaHNE AO/MKHO HAXoAMTbCS BE6AM3M NpoBeAeHNs CBapO4HbIX paborT.
‘%) OcCTOpOXHO € 6pbi3ramMmy ropsivero MaTepuana UM UCKp, Aaxe Yepes Lwenu.
OHuM MOryT BbI3BaTb NMoXap Un B3pbIB.
YpaanuTte ntoaei, Bo3ropaeMole NpeaMeTbl U BCe eMKOCTM MNOJ AaBleHWeM Ha 6e3onacHoe paccTosiHue.
Hu B KOoeM cnydyae He BapuTe B KOHTENHEpPaX WK 3aKpbITbiX TPybax. B criyyae, ecnn oHW OTKPbITbI, TO Nepes
CBapKOW MX HY>XHO 0CBO6OAWTL OT BCEX B3PbIBYATBIX MM BO3ropaeMblx BelecTs (Macso, TOMMBO, OCTaTOUHbIE
rassbl ...). LnudosanbHble paboTbl He A0/MKHbI ObITb HAaNpaBeHbl B CTOPOHY annapaTa Ui B CTOPOHY BO3ropaeMbixX
MaTepuanos.

FA30BbIE BAJ1J1IOHbI

[a30M, BbIXOASALWMM U3 ra3oBbiX HanoOHOB, MOXXHO 3a0XHYTbCA B C/lydae ero KoHUeHTpauuu B
MoOMELLEHNN CBApKM (XOPOLLO NMPOBETPUBANATE).

TpaHCnopTUpoOBKa A0HKHa 6biTb 6e30MacHON : ra3oBble 6a1N0HbI 3aKPbIThl U annapaT BbIK/OYEH.
BannoHbl AoMKHbI 6bITh B BEPTUKASIbHOM MOMIOXEHUN U 3aKpensieHbl Ha NOACTaBKE, YTO6I
OrpaHNYUTb PUCK NAZEHUS.

la3oBble 6anoHbl JOMKHbI 6bITb CKIAAMPOBAHLI B OTKPBITHIX MN XOPOLLO NPOBETPUBAEMbIX MOMeLLeHUsaX. OHM
LOMKHBI B6bITh B BEPTMKASIbHOM MOMOXEHUM U 3aKPEN/IEHbI HA CTOMKE UMK TENEXKE.

3akpbiBaiTe 6annioH B nepepbiBe Mexay ABYMS UCMOb30BaHUsSIMU. ByabTe BHUMaTENbHbI K UBMEHEHUIO TEMMepaTypsbl
1 NpebbiBaHMIO Ha COMHLE.

BannoH He gomkeH conpukacaTbCs C NIaMEHEM, SNEKTPUYECKON AYroii, FOPenKoi, 3aXMMOM MaccChl UK C NobbIM
LPYrIM UCTOYHMKOM Tenna uiv CBeYeHus.

[JepxuTe ero nofanblue OT 3MEKTPUYECKUX U CBAPOYHbIX Lienel 1, cnefoBaTenbHO, HUKOrAa He BapuTe 6anioH nog
[LaBNEHNEM.

ByabTe BHUMaTENbHbI: NPU OTKPLITUM KnanaHa 6annoHa ybepuTte ronosy oT knanaHa u ybeamTecb, 4To
MCMOSIb3yeMblii Fa3 COOTBETCTBYET METOAY CBAPKMW.

SNNIEKTPNYECKAS BE3OINACHOCTb

R

Mcnonb3yemast anekTpuyeckas CeTb AO/MKHa 0643aTeNbHO 6biTh 3a3eMneHHon. CobnoganTe Kanmép
npeaoxpaHnTess ykasaHHbIM Ha annapare.
DNeKTPUYECKUIA pa3psii MOXET Bbi3BaTb NPSIMbIE UM KOCBEHHbIE PaHEHUS, U AaXe CMEPTb.

Hukoraa He AoTparnBanTeCh A0 YacTel Noj HanNpsHKEHWEM Kak BHYTPW, Tak M CHapyXXW annapaTta, Koraa oH
NOAK/TIOYEH K CETU NUTaHUs (ropeniku, 3aXKnMbl, Kabenm, aneKTpoabl), T.K. OHU NOAK/OYEHbI K CBAPOYHOW Lienu.
Mepen TeM, Kak OTKPbITb annapaT, ero HyXXHO OTKOUMTb OT CETU M MOAOXKAATb 2 MUHYTLI, A/ TOro, YTobbl BCe
KOHAEHCATOpbl pa3psanInch.

Hukoraa He aoTparnBanTeCh OAHOBPEMEHHO A0 FOPESKM MW 3NEKTPOAOAEPXKATENS M [0 3aXMUMa Macchbl.

Ecnu kabenu noBpexaeHbl, MonpocuTe KBanndUUMPOBAHHBIX U YNOTHOMOYEHHbIX CMELMANUCTOB UX 3aMEHUTD.
O6paTuTe BHMMaHWeE Ha CeYeHne, KOTOpoe A0MKHO BbITb AOCTAaTOUHbIM.

Bcerna HocuTe Cyxyto 0AeXay B XOPOLIEM COCTOSIHAM NS M30ASILMM OT CBApOYHOW Lienun. HocuTe M3onmpytoLlyio
06yBb HE3aBMCUMO OT TOM Cpeabl, rAe Bbl paboTaeTe.
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EMC CEKPETHbIE MATEPWUAJIbI

3710 obopynoBaHMe kacca A He NOAXOAUT ANS UCMONb30BaHNA B XXWMbIX KBapTanax, rae
3NEKTPUYECKUIA TOK NOAAETCS! 06LECTBEHHON CUCTEMONM NMUTAHUS HU3KOIO HanpsiXXeHus. B Takux
KBapTasiax MOryT BO3HMKHYTb TPYAHOCTM 06ecneyeHmnst 3f1eKTPOMarHUTHY0 COBMECTUMOCTb M3-3a
KOHAYKTMBHBIX U MHAYKTUBHBIX MOMEX Ha paano4acToTe.

3T10T annapat He cooTtBeTcTByeT anpektnse CEI 61000-3-12 n npegHa3HayeH ans pabotbl oT
DD YaCTHbIX 3N1EKTPOCETEN, NOABEAEHHbIX K 0BLLECTBEHHBIM 3/1IEKTPOCETSIM TONIbKO CPEAHENO U BbICOKOrO
HanpshkeHusi. CneumanucT, YCTaHOBMBLUMI annapaT, WK nosib30BaTesb, A0/KHbI yoeanTbes,
A 06paTMBLUMCH NPV HAZOBHOCTU K OpraHn3aLmmn, OTBEYAIOLWEN 3a SKCNJTyaTaumio CUCTEMbI NMUTaHUS, B
TOM, YTO OH MOXET K HEN NOAKIIYNTBLCS.

KJIACCU®PUKALIUA OBOPYAOBAHUA CEM

DNEKTPUYECKMIA TOK, NPOXOASLLMIA Yepe3 NPOBOAHMK BbI3bIBAET 3EKTPOMarHUTHble nons (EMF).

Q'
%. CBapluUMKM A0MKHbI CNeAoBaTh CrieaylowuM npaBmMnaMm 6e3onacHoCTy, YTobbl 40 MUHUMYMa CHU3UTb
="

BO34eNCTBME SJIEKTPOMArHUTHbIX none CBaPOHHOVI uenm :

- O6beAMHUTL Kabeny aNeKTpoAoAEPXaTeNs U 3aXUMa Macchl. 10 BO3MOXHOCTM CKPENUTb KX JIMMKOWN NEHTOM.

- Hukoraa He o6MaTbIBaTh Kabesb 3NEKTPOAOAEPXKATENS, FOPENKY UM Kabesb 3a)kMMa Maccbl BOKpYr Tena.

- He HaxoauTbcst Mexay kabenei. Ecnv kabenb aneKTpoaoaepXaTens UM ropeska HaxoasTcsl CnpaBa, To kabenb
MacChbl TaKXKe [O/MKEH HAXOAUTLCS MO MpaBylo CTOPOHY.

- NMoacoeanHnTe Kabenb Macchl K AETaNM Kak MOXHO 67IMKe K CBapOYHOW 30HE.

- He paboTaiiTe B HEMOCPEACTBEHHOW B/IM30CTY K UCTOYHMKY CBApOYHOIO TOKa.

Jlnua, “cnonb3ylolwme 3NeKTPOKapAMOCTUMYNIATOPbI, AOMHKHbLI MPOKOHCYIbTUPOBATLCS Y Bpaya
nepen paboTol C AaHHBIMKU annapaTamu.

BozpaelcTBrEe 31EKTPOMarHUTHOMO Noss B MPOLIECCE CBApPKU MOXET MMETb U APYI1e, ELLE He
U3BECTHbIE HAYKe, NOCNEACTBUS ANSt 3A0POBbSI.

PEKOMEHOALMM A1 OLIEHKW CPEQbl AN1S1 CBAPOYHOI YCTAHOBKM

0O6Lme nonoxxeHus

Monb3oBaTeslb OTBEYAET 3a YCTAHOBKY U UCMOJSIb30BaHWE annapaTa py4Hon AyroBOW CBApKK, Crieays YKasaHUsaM
npowvssoauTensi. Mpu 06Hapy>XeHUN 3NEKTPOMArHUTHbIX U3NYyYEHWUIA NONb30BaTE b anmnapaTta py4YHON LyroBoi
CBApKW [O/KEH pa3pellnTb NpobneMy C NOMOLLbI0 TEXHUYECKOW NOAAEPXKKMA NPON3BOAMTENS. B HEKOTOPLIX Cllydasx
3TO KOPPEKTUPYIOLLIEE AENCTBUE MOXET BbITb AOCTaTOYHO MPOCTLIM, HAaNpPUMEp 3a3eM/ieHne CBApO4HON Lenu (CMm.
npyvMeyaHue). B apyrnx ciy4dasix BO3MOXHO NOTpedyeTcs co3gaHme 31eKTPOMarHUTHOINO 3KpaHa BOKPYT UCTOYHMKA
CBApPOYHOro TOKa W BCEIN CBapMBAEMOW AETanu NyTeM MOHTUPOBAHMUS BXOAHbIX GubTPoB. B nobom cnydae
3NEKTPOMArHUTHbIE U3/TYYEHWUSI AO/MKHBI ObITb YMEHbLLUEHbI TaK, YTOObI OHKM 6oblue HEe Co34aBann NMoMeX.

OueHKa CBApO4YHOM 30HbI

Mepen ycTaHOBKOM annapaTta Nofb30BaTeNb AO/MKEH OLEHUTb BO3MOXHbIE 3/1EKTPOMarHUTHbIE NPO6/IEMBI, KOTOPLIE
MOrYy BO3HWKHYTb B 30HE, FAe NaHNpyeTCs YCTaHOBKA, B YAaCTHOCTU, OH AO/MKEH YUMTbIBATb CeaytoWwmne MOMEHThI:
a. He Haxopsatca nun gpyrue kabenn, KOHTPONbHas NPoBOAKA, TenedOoHHblE U KOMMYHUKAUNOHHbIE kabenu CHu3y,
CBEPXY WM psSAOM C annapaTomM;

b. MpreMHVKM 1 NnepefaTunkn paamo 1 TeNeBUAEHNS;

C. KomnbtoTepsl 1 Apyroe o6opynoBaHue KOHTPONS;

d. obopynoBaHue Heobxoanmoe ans 6esonacHoCTU. Hanpumep ynpasneHve 6e30MacHOCTbI0 MPOMbILLIEHHOrO
obopynoBaHus;

€. 300poBbe Ntoaei, HaxoasaLWmNXes B6IU3KM annapaTa, HarnpuMep, Ntoaeit, Nonb3yoLnXCs
3NEeKTPOKAPANOCTUMYNSTOPAMK, CIYXOBbIMKU annapaTtamu u T.M.;

f. obopynoBaHue gns KanmbpoBKK n 3aMepa;

g. YCTOMUMBOCTb ApYrvX annapaToB, HaxXoAsLWMXCsl B MOMELLEHMW, FAe UCnosb3yeTcs annapat. Monb3oBaTenb
JOMKeH ybeamTbCsl B TOM, YTO BCe annapaTtbl B MOMELLEHNN COBMECTUMbI ApYr C APYroM. ITO MOXeT noTpebosaTb
NPUHATUS AOMOMHUTENBbHBIX MEP MPEAOCTOPOXKHOCTY;

h. Moroga B TeueHun aHs, koraa GyaeT Ucnosb3oBaH annapaT; MNnowaabs paccMaTprBaeMol 30HbI BOKPYr annapaTta
3aBUCUT OT CTPYKTYpbl 34aH1s U ApyrMx paboT Npon3BOAMMBIX B 3TOM MecTe. PaccMaTpriBaemas TeppUTOpUsSt MOXET
NpoCTMpaTbCa 3a npeaenbl NPeanpuaTuS.

OueHKa CBApOYHOMN YCTaHOBKM

MOMMMO OLIEHKM 30HbI, OLIEHKA anmnapaToB Py4YHOW AyroBOM CBapKM MOXKET NOMOYb ONpeaenvTb U pelwmnTb Ciydan
3/1IEKTPOMArHUTHbIX NoMex. OLeHKa M3NTyYeHWUI AOMKHA YUYMTbIBAaTb U3MEPEHMSI B YCIOBUSAX KCMyaTaumm, Kak 3To
ykaszaHo B CrtaTtbe 10 CISPR 11:2009. N3MepeHust B yCOBMSIX SKCNlyaTaumMm MOryT TakKe no3BonTb NOATBEPANTD
3D hEKTMBHOCTb MEP MO CMSATYEHNIO BO3AENCTBMSI.



SMARTMIG 110 @

PEKOMEHAALU MO METOANKE CHMXXEHUA SJIEKTPOMATHUTHOIO U3JIYYEHUSA

a. ObLiecTBeHHas cucTeMa NUTaHWS : annapaT py4yHON AyroBOW CBapKW HYXXHO MOAKIHOUYUTL K 0BLLECTBEHHOM

CeTV MUTaHKS, Creays pekoMeHaaumnaM nponssoamTens. B cnyyae BOSHMKHOBEHMS MOMEX BO3MOXHO byaeT
He06Xx0AMMO NPUHSITL AOMNOSTHUTESNbHbIE NPeaynpeanTeSibHbIE MepbI, Takue Kak huibTpaumns obLeCcTBEHHON CMCTEMDI
nUTaHus. BO3MOXKHO 3alMTUTL LWHYP NUTaHWs anmnapaTa C MOMOLLbIO SKpaHMU3NpYtoLei onnéTkuy, 6o NOXoXKUM
npucrniocobnieHneM (B criyyae ecnv anmnapaT pyyHOM AyroBoi CBapKy NOCTOSIHHO HaXOAMTCSl Ha onpeaeneHHOM
paboyeM MecTe). HeobxoanmMo obecneunTb 3NEeKTPUUECKYIO HEMPEPBLIBHOCTb 3KPaHU3MPYIOLLEN ONNETKM MO BCeN
AvHe. HeobxoAMMO NOACOeAMHUTL SKPaHU3MPYHOLLYIO OMIETKY K MCTOYHMKY CBApOYHOro TOKa ANs obecrneyeHus
XOPOLUEro 3M1eKTPUYECKOro KOHTaKTa Mexay Mexay LHYPOM M KOPNyCOM UCTOYHMKA CBApO4YHOro TOKa.

b. Texobcny>xmBaHue annapaTta py4Hol AyroBOi CBapKu : annapaT Py4HOM AyroBOi CBAPKW HYXKHO MOAK/IHOYUTb

K 0B6LLECTBEHHOM CETU MUTAHWUS COMNAaCcHO PEKOMEHAALMSIM NpousBoanTens. B criyyae BO3HMKHOBEHUSI NOMeEX
BO3MOXHO byaeT Heobx0aAMMO NPUHATL AOMOSHUTENbHbIE NpeaynpeanTenbHble Mepbl, Takue Kak GuabTpaums
06LLEeCTBEHHOW CUCTEMbI MUTAHNS. BO3MOXHO 3aLUMTUTb LUHYP NWUTaHMS annapaTta C NOMOLLbIO SKpaHW3MPYHOLLEN
OMNETKM, TMBO NOXOXKMM MpucrocobreHneM (B cliyyae ecnim annapaTt py4yHoNn AyroBoi CBapKu MOCTOSIHHO HaxOAMTCS
Ha ornpeaeneHHoM paboyeM MecTe). HeobxoanMo obecneunTb NIEKTPUYECKYHO HEMPEPLIBHOCTb 3KPaHU3UPYIOLLIEN
OMNETKM MO Bcelt AnnHe. HeobxoaAMMO NOACOEAMHUTL SKPAHU3UPYIOLLYIO OMAETKY K MCTOUHUKY CBapOYHOro ToKa Asis
obecneyeHmnst XOpOoLLEro 3M1eKTPUYECKOro KOHTaKTa Mexay Mexay LUHYPOM M KOPMYCOM UCTOYHMKA CBApOYHOro TOKa.
¢. CBapouHble kabenu : kabenn fo/mkHbl 6bITb MaKCMManbHO KOPOTKMMU. O6beanHUTE X U, €CN BO3MOXHO,
OCTaBbTe NexaTtb Ha Mosy.

d. DKBMMNOTEHLMANbHbIE COEAMHEHMS : HE0BXOANMO 0becrneunTb CoeanHEHNE BCEX METa/IMYECKUX NpeaMeToB
OKpY>KatoLLel 30Hbl. TeM He MeHee, MeTanIMyeckne NpeaMeThl, COeAMHEHHbIE CO CBapUBaeMON AeTarbto,
YBEIMYMBAIOT PUCK A7 MOSIb30BATENS YAapa NEKTPUYECKMM TOKOM, eC/ii OH OAHOBPEMEHHO KOCHETCS 3TUX
METa/ININYECKMNX NPeaAMETOB M anekTpoaa. OnepaTop A0/MHKEH ObITb M30/IMPOBaAH OH TakUX METa/IMYECKMX NPEAMETOB.
€. 3a3eM/ieHne CBap1BaeMOI AeTanu : 3a3eM/eHne CBapMBaEMON AETasIM NMOMOXET OrpaHNUYNUTL NoMexu. OHO MOXKET
6bITb CAEMaHO HaNPsIMYO UKW Yepes3 Noaxoasiumnii koHaeHcaTop. CaenaiTe BbI6op B COOTBETCTBMM C HOpMaMu BalLei
CTpaHbl.

f. 3aWwmTa 1 sKpaHu3MpyloLLas onyéTka : BbIbOpoYHaAs 3alluTa U 3KpaHM3MpYoLLAs OnnéTka Apyrux kabenem u
000pyA0BaHMSI, HAXoAALWMXCA NOBIN30CTN, MOMOXKET OrpaHNYUTL NPOBIEMBI, CBSI3AHHbIE C MOMEXaMMU.

TPAHCMOPTUPOBKA U TPAH3UT ANIMAPATA

CBepxy annaparta ecTb pyyKku AN NepeHOCKU. byabTe BHUMATENbHbI: HE HEAOOLIEHNBATE BEC
annapara.

He nonb3yinteck KabensmMu unm ropenkon Ansa nepeHoca annaparta. Ero MoXHO NepeHoCcUTb TOMbKO B
BEPTMKA/IbHOM MOSIOXKEHUM.

Hukoraa He NoAHWMalTe ra3oBblii 6aNIOH U annapaT OAHOBPEMEHHO. VX TPaHCMOPTHbIE HOPMbI Pa3/IMYaloTCs.
XenaTtenbHo CHATb 6061HY NPOBOJIOKU NEpPea TEM, Kak NOAHSATbL WM NepeHecTy annapar.
He nepeHocuTb annapaT Haz NMoAbMY UK NpeaMEeTaMu.

YCTAHOBKA ANMAPATA

3TK annapatbl MOryT 6bITb MCMOMb30BaHbI NPU CIOXKHBIX OKPYXatoLwmx ycnosusx. CobnioaaiTe cneaytolime npaBuna:
e [MocTaBbTe annapaT Ha non (MakcuMasbHbIN HakioH 10°).

« [peaycMoTpuTE AOCTAaTOYHO 60MbLLIOE NPOCTPAHCTBO A/18 XOPOLWero NpoBeTpUBaHMS annapata v AocTyna K
ynpasneHuio.

e AnNnapaTt Ao/HKeH 6biTb YKPbIT OT MPO/IMBHOIO A0XAS M HE CTOSATb Ha COJTHLE.

¢ He ncnonb3oBaTh B Cpefie coAepXKalleil METaNIMYECKYHO Mbl/b-MPOBOAHUK.

e ObopyaoBaHme uMeeT 3awmTty IP21, 4TO O3HaYaeT :

- 3aWwmTy OT NonaZaHusa B onacHble 30Hbl TBEpAbIX Ten AuaMeTpoMm >12,5MM u,

- 3aWmnTy OT BEPTUKASbHBIX Kanenb BOAbl.

MpounssognTenb GYS He HeceT OTBETCTBEHHOCTU OTHOCUTESNBbHO ywepba, HaHECEHHOrO MuaM Um
npeaMeTaM, us-3a HenpaBsuIbHOIO M OMAacHOro MCMONb30BaHUS 3TOro annapaTa.

OBCNY)XNBAHUE / COBETbI

» TexHnyeckoe 06CyXmMBaHne JOMKHO NMPON3BOAUTLCS TOMBKO KBATMPULMPOBAHHBLIM CNEeLManncToM.
= e OTKIOYMTE NUTaAHME BbIHYB BUSIKY U3 PO3ETKU U AOXANTECH OCTAHOBKW BEHTUNSTOPA Nepea TeM,
@D kak npucTynuTb K TEXOBCTYXMBaHMIO annapaTta. BHYTpY annapaTa BbICOKUE 1 OMacHble HanpshkeHre

W TOK.

29



SMARTMIG 110 @

1 - Mepmoanyeckoe TEXHNYECKOE 06CTYXXMBAHWE:

¢ PerynspHo oTKpbIBalTe annapaT 1 nNpoayBaiTe ero, YTobbl OUNCTUTb OT NblIN. HeobxoanMo TakxKe NpoBepsiTh
BCe 3NeKTpuYeckme CoeanHeH1s C MOMOLLbIO M30/IMPOBAHHOIO MHCTPYMeHTa. MNpoBepKa A0/MKHA OCYLLECTBASTLCS
KBaNM(UUMPOBaHHbIM CNeunanncTomM.

* PerynspHo npoBepsinTe COCTOSIHWE LUHYpa NWUTaHus. ECNW WHYP NUTaHUS NOBPEXAEH, OH AO/MKEH BblTb 3aMEHEH
NMpOU3BOAUTENEM, EFO CEPBUCHON CyX601 Nnm KBaNnMGULUMPOBAHHbLIM CMELMannCTOM BO M36EXaHNE OMacHOCTU.
* He 3ac/oHsNTe BEHTUNSILMOHHBLIE OTBEPCTUS YCTPOWCTBA A/1S1 OBNeryeHns UMpKyIsumMmn Bosayxa.

¢ Y6eanTecb, YTO KOPMYyC ropesiku He NOBPEXAEH: HET HW TPELUMH HN He3alMLLEHHbIX NPOBOAOB.

« [poBepbTE, YTO PACXOAHWKM MPaBWUIbHO YCTAHOBIEHbI U HE CIINLLIKOM U3HOLLEHbI.

* He Mcnonb3oBaTh AaHHbIV anmnapaT Ans pa3Mopo3ku Tpy6, 3apsakv 6aTapeit/akkyMynsaTOpoB MM 3anycka
Asvratenen.

YCTAHOBKA - 3KCIJIYATALISA TOBAPOB

ONMUCAHUE

Bnarogapum 3a Baw Bbi6op! YTO6bI MOMHOCTHIO MCNOL30BaTh BO3MOXHOCTM annapaTta, BHUMATENbHO 03HAKOMTECh
CO cneaytowwein nHbopmaumei:

SMARTMIG 110 — 370 TpaHChOpPMaTOPHLIN CBAPOYHbIMA annapaT A1s NoyaBTOMaTMYECKON CBApKM Ha NepeMeHHOM
TOKe TONbKO B pexume be3 Masa (ntocoBoi NpoBosiokon). HacTpoika aToro annapata ynpoieHa 6narogaps
¢yHkunn SMART.

AJNIEKTPNYECKOE NMNTAHUE

STOT annapaT NocTaBnseTs ¢ BUnKon ans 16A tuna CEE7/7. 3dbdekTuBHOe 3HaueHne notpebnsiemoro Toka (I1eff)
ans

NCMoSIb30BaHUS NPY MaKCMMasibHbIX YCIIOBUSIX YK@3aHO Ha annaparTe.

AnnapaTt Smartmig 110 gomkeH 6bITb NOAKIOYEH K oaHOdasHoW po3eTke 230B C 3A3EMJIEHUMEM,

3alMLIeHHOM 10-aMnepHbIM NpeaoXpaHUTENeM.

OMUCAHME AIMAPATA (PUC.I)

1- MoTeHUMOMETP HACTPOMKM CKOPOCTU NoAauu 6- BbIX0Z NOCTOSIHHON FOpesniku

2- MaHenb "Smart" perynnposkn napameTpos 7- MNoCTOSHHbIN Kabenb Macchl

3- BbikntoyaTenb BK//BbIK/ 8- Mopatolee yCcTpoCTBO

4- KHonka Bblbopa HanpsxeHus 9- [ep>xaTtenb KaTyLUKn

5- lWHyp nuTaHusa 10- Pa3zbeM ropenku eBpocTaHaapTa

MOJZIYABTOMATUYECKAS CBAPKA CTAJIN (PUC-II)

* 3TOT annapaT MOXET BapuTb TOJIbKO C ¢hitocoBoi npososokon @ 0,9 (No Gaz)

e icnonb3oBaHue hioCcoBoN NPOBOIOKM HE TpebyeT nogauum rasa

e 3TOT annapaT NoCTaBJISIETCS C 3aBOACKON HACTPOWKOW ANs cBapku chtocoBoi npoBonokn @ 0,9. KoHTakTHas Tpybka,
Xenob posivka M LWAaHr ropenky npefHasHayveHbl Ans 3TOro NpuUMeHeHus. AnnapaTt obopydoBaH cneumanbHbIMU
ponukamu ¢ 2-ms xenobamun ans @ 0,9. OH ocHalweH xenobom dopmbl U (ans dnrocosoit nposoniokn No Gaz) u
xenobom gopmoit V.

e SMARTMIG 110 pekoMeHAYyeTCs ANs CBApKW CTanM TOJLWMHON OT 1 Ao 2MM. 3a npeaenaMmn 3TUX 3HaueHun 1 Ao 4Mm,
ANs coeIMHEHNS MO NOTPebyeTCsi HECKOSIbKO MOBTOPHbIX LUBOB.

o [1ns nonyyeHUst CBApOYHOrO LIBa XOPOLIEro KayecTBa 3TOT CBapOYHbIi MeToh noTpebyeT MeasIeHHOW CKOpOCT
BbINOJIHEHUS.

 Bbl HaliaeTe AEMOHCTpALIMOHHOE BUAeo annapata SMARTMIG 110 Ha caite YOUTUBE. <
https://www.youtube.com/watch?v=IvgBXjgbAUk H:l!l T[I I] e

YCTAHOBKA KATYLUEK U BOBMH (PUC-III)

¢ Bo3bMUTE ropesnky 3a pyKosaTKY U CHUMWUTE HakoHeuHuK (puc III-E), oTKpyumBas no 4acoBoW CTpesike, 3aTeM
BbIHbTE

KOHTaKTHyt0 Tpybky (puc III-D), octaBmB AepxaTenb M NPY>XUHY Ha MecTe.

o OTKpOW1TEe NOK annapaTa

PUC III-A : YcTaHoBuTe 606MHY Ha aepxaterb.

o OTperynupyiTe TopMo3 (1) 606MHbI Tak, YTOBbI MpPU OCTAHOBKE CBapkun 606MHa NO MHEPLIMU He 3anyTana
MpoBOMOKY. He 3axumaiiTe cnmiukoM cunbHo! BobuHa aomkHa NoBopauMBaTbes 6e3 ycmunui anst MoTopa.

¢ 3aKpyTuTe aepxaTenb 606uHbI (2).

PUC III-B : YcTaHOBUTE BeAyLMIA PONKK.

PUC III-C : Ansi perynnpoBKu AaB/IEHUS POSIMKOB, CIEAYNTE NPUBEAEHHBIM HUXKE YKA3aHUSIM:

¢ MakcMMasnbHO pasBUHLTUTE KOMECUKO U OMNyCTUTE ero.
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 BcTaBbTe NPOBOJIOKY TaK, YTO6LI OHA BbICTyNana NPUMEPHO Ha 2 CM, 3aTEM 3aKpoMTe Aep)KaTeslb posivKa.

e Bkntounte annapat 1 3anycTuTe ABuraTeslb HaXaTeM Ha KYPOK rOpesiku.

¢ 3aBuHbTUTE Konecnko (puc III-C), npogomkas HaxxmMmaTb Ha KypoK, NMOKa MpoBOJIKa HE HAYHET MPOXOAWTb, 3aTeM
npeKkpaTuTe 3aBMHYMBAHME.

MpyMeYaHve: ans antoMUHMBON NPOBOJIOKM AABJIEHUE AO/MKHO 6bITb MMHUMASIbHBIM, YTOObI HE Pa3faBUTb ee.

¢ BbinycTnTe NpOBOMOKY M3 ropesikn Ha 5 cM, 3aTeM NOMeCcTUTe Ha KOHEeL, ropesikv, NOAXOASLYI0 K MPOBOIOKE
KOHTaKTHY0 Tpybky (puc III-D) n HakoHeuyHuk (puy III-E).

AnnapaTt SMARTMIG 110 paboTtaeT ¢ 606uHamn gnametpom 100Mm

No Gas 0,9

NCIMoJ1Ib30BAHME (PUC 1V)

SMARTMIG obneryaeT HacTPOVKY CKOPOCTM NOAauMN U HaMps>KeHWsI.

e HanpspkeHue (kHonku A/ B)

¢ CKOpOCTb NOAaYM C NOMOLLbKO noTeHumoMeTpa (1) B 30He yKkasaHHOro LBeTa. OTKOpPEKTMpYNTE Npu
HeobxoanMOoCTK.

MpuMepb!:

[ns cBapku nMCTOB TonwmHon 1,0MM :

e YCTaHOBUTE KHOMKY (2) B NonoxeHne «A»

¢ Hactpoite noteHumomeTp (1) Ha 30HY CamMoro CBETNOro UBETa M, Npy HEO6XOAMMOCTU, OTPErYIMPYITE «Ha CIyXx».

COBETbl U TEPMO3ALLNUTA

» Cobnitogaiite 06LLENPUHSTLIE NMPaBUIa CBApKU.

¢ [ocrie OKOHYaHWsl CBapKM OCTaBNsATE annapaTt BKIOYEHHbIM, YTOObI He NpepbIBaTb NPOLECC OX/IaXAEHWSI.

e TepMo3alumTa: UHANKATOP ropuT — ANNTENBbHOCTb OXNaXaeHus oT 5 oo 10 MMH B 3aBMCMMOCTU OT TeMnepaTypbl
OKpY>XatoLLen cpefbl.

NMPOAO/DKUTEJIbHOCTb BKJTKOYEHUA U CPEAA UCINOJIb3OBAHUA

e OnucaHHble annapaTbl UMEIOT BbIXOAHYI0 XapaKTePUCTUKY TUMNa «MOCTOSHHOE HanpshkeHue». MNB% cornacHo HopMe
EN60974-1 ykasaH B HMXXeNpuBeaeHHONM Tabnuue :

Smartmig 110

X%-max 6% - 85A
12% 65A
MpY UHTEHCMBHOM MCMOIb30BaHUM (> YeM TOK paboyero umkna), TepMo3alumnTa MOXET cpaboTaTb, B 3TOM Cllyyae

[yra noracHeT, a UHAMKATOP 3alUMTbl 3aropuTcs. VICTOYHMK TOKa OMUCLIBAET BbIXOAHYHO XapaKTEpUCTUKY MajatoLlero
TMNa.

3aMeTKa: HarpeBHble UCMbITaHWs Bbinn peannsoBaHbl NpU TEMMNEPATYpe OKpYXKatoLlen cpeabl, U paboumnin haktop 40
°C 6b11 onpeaenéH MeToaoM CUMYNSLINNA.

HENCIMNPABHOCTU, NMPU4YUHDbI, YCTPAHEHME

AHomanuum Bo3MOXHble NPUYUHDbI PelwweHunsn
I'Iouaqa CBapOHHOVI NPOBOJIOKM HEPaABHOMEpPHAa. Hannasbl meTanna 3abvBaT oTBepcTue. Ouuctute KOHTaKTHYO pr6Ky WU NnomeHsanTe
€€ N CMaXkTe CoCTaBOM NPOTUB NPpUnnunaHua.
Apr. : 041806
I'Iposonon(a NPOKpy4YMBaeTCA B POJSINKax. - I'Iposepre AasneHne posiukoB Unn saameHnTe

UX.
- [InameTp NpOBOMOKU HE COOTBETCTBYET
pornuKy.

- MicnonbayeTcsi HecooTBETCTBYOLLAS
HUTeHanpaenstowas TpyGka B roperke.

[Buratenb pa3matbiBaHus He paboTaer. TopMo3Hoe ycTponcTBo 606MHBI UK ponuka Pa3oxmMuTe TOpMO3 1 POMUKM.
CMULLKOM Tyroe.
Mpobnema ¢ nogaven lMpoBepbTe, YTO KHOMKa Nycka B NOMOXEHUU
BKN.
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[noxas nogaya NPoBOMOKU.

HuteHanpaenstowas Tpybka 3arpsisHeHa unm
noBpexaeHa.

OuncTuTe UNM 3ameHuTE ee.

Topmo3HOe yCTPONCTBO 6O6MHBI CAWLLIKOM
Tyroe.

Pa3soxmMuTe TOpMO3.

OTcyTCTBYET CBapOYHbIN TOK.

Annapat HenpaBuibHO NOAKITOYEH K CETU.

[MpoBepbTe NOAKNIOYEHUE K CETU, a TaKkke, YTo
nuTaHue AencTBUTENbHO OOHOMA3HOM.

HenpanmbHoe noakn4yeHne Maccobl.

MpoBepkTe kabenb macchl (MoacoeaUHEHNE U
Knewyn).

MpoBonoka 3acTpeBaeT Nocne npoxoga Yepes
ponuKku.

HuTeHanpasnsiowas Tpybka pacnnioLieHa.

MpoBepkTe HUTeNpoBoAsLLYto TPy6Ky 1 Kopnyc
ropenku.

[poBonoka 3acTpeBaeT B roperske.

ﬂpOLII/ICTI/ITe nnu samMeHunTe ee .

OTtcyTcTBYET KanunnsipHasa Tpybka (cTtanb).

[MpoBepbTe HanMyme KanuNNsipHON TpyoKu .

CrnuwKom BbicoKast CKOpPOCTb noaa4yu.

CHusbTe CKOpPOCTb noaa4u.

MopwCTbIVi CBAPOYHBIV LLIOB.

BbII'IyCKHoe conno rasa 3arpsa3HeHo.

OunctuTe CONso Unu 3ameHnTe ero.

I'Ipoaon0|<a MNf10Xoro KavyecTea.

Mcnonb3yiTe NpoBOoKy, noaxoasiuyto Ans
capku NO GAS.

[noxoe ka4yecTBO CBapMBaEMOW MOBEPXHOCTN
(pxaBuMHa N 14 ...)

3auuncTuTe geTarnb nepeq cBapKoit

3HauuTenbHoe KONMYeCcTBO YacTnyek
NCKpEeHUA.

HaTsbkeHue ayru nmbo cnuwkom Huskoe, Nnbo
CIIULLKOM BbICOKOE.

CM. napameTpbl CBapKu.

HenpasunbHoe 3akpennaHue Macchl.

MpoBepkTe U NOMECTUTE 3a)KUM MacChl Kak
MOXHO Grivke Kk 30He CBapKMu.
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WAARSCHUWING - VEILIGHEIDSINSTRUCTIES

ALGEMENE INSTRUCTIES

AL

Voor gebruik moeten deze instructies gelezen en begrepen worden.
Voer geen wijzigingen of onderhoud aan het apparaat uit die niet in de handleiding vermeld staan.

Leder lichamelijk letsel of schade, veroorzaakt door het niet naleven van de instructies in deze handleiding kan niet
verhaald worden op de fabrikant van het apparaat.

Raadpleeg, in geval van problemen of onzekerheid over het gebruik, een gekwalificeerd persoon om het apparaat cor-
rect te gebruiken.

OMGEVING
Deze apparaten mogen alleen gebruikt worden om te lassen, en uitsluitend volgens de in de handleiding en de op het
typeplaatje vermelde instructies. De veiligheidsvoorschriften moeten gerespecteerd worden. In geval van onjuist of
gevaarlijk gebruik kan de fabrikant niet aansprakelijk worden gesteld.

De installatie mag alleen worden gebruikt en bewaard in een stof- en zuurvrije ruimte, en in afwezigheid van ontvlam-
baar gas of andere corrosieve substanties. Zorg voor voldoende luchtstroom tijdens gebruik.

Gebruikstemperatuur :
Gebruik tussen -10 et +40°C (+14 et +104°F).
Opslag tussen -25 et +55°C (-13 et +131°F).

Luchtvochtigheid :

Lager of gelijk aan 50% bij 40°C (104°F).
Lager of gelijk aan 90% bij 20°C (68°F).

Tot 2000 m boven de zeespiegel (6500 voet).
Niet geschikt voor het ontdooien van leidingen.

PERSOONLIJKE BESCHERMING EN BESCHERMING VAN ANDEREN
Lassen individuen blootgesteld aan een gevaarlijke bron van warmte, licht boog straling, elektromagnetische velden (let

op de

©O &6

pacemaker  carrier), een elektrische schok, lawaai en uitstoot  van gassen.

Draag, om uzelf te beschermen tegen brandwonden en straling, droge, goed isolerende kleding zonder
omslagen, brandwerend en in goede staat, die het gehele lichaam bedekt.

Draag handschoenen die elektrische en thermische isolatie garanderen.

Soms is het nodig om het las gebied met brandwerende gordijnen af schermen tegen stralingen, projec-
tie en wegspattende gloeiende deeltjes.

Informeer de personen in het lasgebied om niet naar de boog of naar gesmolten stukken te staren, en
om aangepaste kleding die voldoende bescherming biedt te dragen.

Het is noodzakelijk om een lashelm type «bivakmuts» te dragen, NR10 of meer, en om de ogen te
beschermen tijdens schoonmaakwerkzaamheden.
Contactlenzen zijn specifiek verboden.

Gebruik een bescherming tegen lawaai als het lasproces een hoger geluidsniveau bereikt dan de toeges-
tane norm. Dezelfde regels gelden voor elk persoon die zich in de laszone bevindt.

Houd uw handen, haar en kleding op afstand van de bewegende delen (ventilator).

Verwijder nooit de behuizing van het koelelement :dit onderdeel staat onder spanning, de fabrikant kan
niet verantwoordelijk worden gehouden in geval van een ongeluk.

Draag geen handschoenen bij het inbrengen van de lasdraad in het draadaanvoersysteem en bij het
wisselen van de spoel.

Raak de onderdelen van het draadaanvoersysteem niet aan wanneer het in werking is.

Draag geen wijde kleding of lang haar in de buurt van bewegende onderdelen.

De elementen die net gelast zijn zijn heet en kunnen brandwonden veroorzaken bij het aanraken.

Zorg ervoor, tijdens onderhoudswerkzaamheden aan de toorts, dat deze voldoende afgekoeld is en
wacht minstens 10 minuten alvorens met de werkzaamheden te beginnen. Het is belangrijk om, voor
vertrek, het werkgebied veilig achter te laten, om mensen en goederen te beschermen.
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LASDAMPEN EN GAS

Dampen, gassen en stof uitgestoten bij het lassen zijn gevaarlijk voor de gezondheid. Zorg voor goede
ventilatie en verse lucht tijdens het lassen. Een lashelm met frisse lucht aanvoer kan een oplossing zijn

Q.

als er onvoldoende ventilatie is.

o= Controleer of de zuigkracht efficiént is, en verifieer of deze aan de gerelateerde veiligheidsnormen
= voldoet.

Waarschuwing: het is nodig om bij het lassen in beperkte ruimtes de veiligheid op afstand te controleren. Bovendien
kan het lassen van materialen die bepaalde stoffen zoals lood, cadmium, zink, kwik of beryllium bevatten bijzonder
schadelijk zijn.

Het lassen moeten verboden zijn in de buurt van vet of verf.

BRAND- EN EXPLOSIEGEVAAR

Bescherm volledig het lasgebied, brandbare stoffen moeten minimaal op 11 meter afstand geplaatst
worden.
““ Een brandblus installatie moet aanwezig zijn in de buurt van laswerkzaamheden.
éé Pas op voor projectie van hete onderdelen of vonken, zelfs door kieren.
Deze kunnen brand of explosies veroorzaken.
Houd personen, ontvlambare objecten en containers onder druk op veilige en voldoende afstand.
Het lassen in containers of gesloten buizen moet worden vermeden, en als ze open zijn dan moeten ze ontdaan worden
van ieder ontvlambaar product (olie, brandstof, gas residuen....).
Slijpwerkzaamheden mogen niet worden gericht naar het apparaat of naar brandbare materialen.

GASFLESSEN

Het gas dat uit de gasflessen komt kan, in geval van te hoge concentratie in de lasruimte, verstikking
veroorzaken (goed ventileren).
Vervoer moet veilig worden gedaan: de flessen goed dicht en het lasapparaat uit. Deze moeten verti-
caal bewaard worden en door een ondersteuning rechtop gehouden worden, om te voorkomen dat ze
omvallen.
De gasflessen moeten worden opgeslagen in een open of goed geventileerde ruimte. Ze moeten in verticale positie
gehouden worden, in een houder of op een trolley.
Sluit de fles na ieder gebruik. Let op de temperatuur veranderingen en blootstelling aan zonlicht.
De fles mag niet in contact komen met een vlam, een elektrische boog, een toorts, een aardingsklem of ieder andere
warmtebron of gloeiend voorwerp.
Uit de buurt houden van elektrische leidingen en lasinstallaties, en nooit een fles onder druk lassen.
Voorzichtig bij het openen van het ventiel van de fles, houd uw hoofd ver verwijderd van het ventiel en controleer of
het gas geschikt is om mee te lassen.

ELEKTRISCHE VEILIGHEID

R

Het elektrische netwerk dat gebruikt wordt moet altijd geaard zijn. Gebruik het op de tabel aanbevolen
type zekering.
Een elektrische schok kan, direct of indirect, ernstige en zelfs dodelijke ongelukken veroorzaken.

Raak nooit delen aan de binnen- of buitenkant van de machine aan (toortsen, klemmen, kabels, elektroden...) die onder
spanning staan wanneer de machine aanstaat. Deze delen zijn aangesloten op het lascircuit.

Koppel het apparaat, voor het te openen, van het spanningsnet af en wacht 2 minuten voor alle condensators ontladen
zijn.

Raak nooit tegelijkertijd de toorts of de elektrodehouder en de aardingsklem aan.

Zorg ervoor, als de kabels of toortsen beschadigd zijn, dat ze vervangen worden door gekwalificeerde personen.

De afmeting van de accessoires moet passend zijn.

Gebruik altijd droge, in goede staat verkerende kleren om uzelf van het lascircuit te isoleren. Draag isolerend schoeisel,
waar u ook werkt.

CEM CLASSIFICATIE APPARATUUR

Dit Klasse A materiaal is niet geschikt voor gebruik in woonwijken, waar de stroom wordt voorzien door
een openbare laagspanningsnet. Het is mogelijk dat er problemen ontstaan met de elektromagnetische
compatibiliteit in deze werkomgevingen, vanwege storingen of radiofrequente straling.
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DD Dit materiaal is niet conform aan de CEI 61000-3-12 norm en is bedoeld om aangesloten te worden

op private laagspanningsnetwerken, aangesloten op een openbaar netwerk met uitsluitend midden of
hoogspanning. Als het apparaat aangesloten wordt op een openbaar laagspanningsnetwerk is het de

A verantwoordelijkheid van de installateur of de gebruiker van het apparaat om de stroomleverancier te
contacteren en zich ervan te verzekeren dat het apparaat daadwerkelijk op het netwerk aangesloten
kan worden.

ELEKTROMAGNETISCHE EMISSIES

Elektrische stroom die door een geleider gaat veroorzaakt elektrische en magnetische velden.

9
%* Lassers zouden de volgende adviezen op moeten volgen om de blootstelling aan elektro-magnetische
—*M

straling van het lascircuit tot een minimum te beperken:

Groepeer de elektrode- en grondkabels. Zo mogelijk met tape aan elkaar vastbinden.

Wikkel nooit de elektrodekabel, de toorts of de aardklem rond het lichaam.

Niet tussen de kabels gaan staan. Als de elektrodekabel of de toorts zich rechts bevinden moet ook de retourkabel zich
aan de rechterkant bevinden.

Sluit de grondkabel op het dichtstbijzijnde voorwerp aan.

Niet vlakbij de de voedingsbron werken.

Personen met een pacemaker moeten een arts raadplegen voor gebruik van lasapparaten.
De blootstelling aan elektromagnetische straling tijdens het lassen kan gevolgen voor de gezondheid
hebben die nog niet bekend zijn.
AANBEVELINGEN OM DE LASWERKPLEK EN DE INSTALLATIE TE EVALUEREN
Algemeen
De gebruiker is verantwoordelijk voor het installeren en het gebruik van het booglasmateriaal volgens de instructies van
de fabrikant. Als elektromagnetische storingen worden geconstateerd, is het de verantwoordelijkheid van de gebruiker
van het booglasmateriaal om het probleem op te lossen, met hulp van de technische dienst van de fabrikant. In som-
mige gevallen kan de oplossing liggen in een eenvoudige aarding van het lascircuit (zie de handleiding). In andere
gevallen kan het nodig zijn om met behulp van filters een elektromagnetisch schild rondom de stroomvoorziening en
om het vertrek te creéren. In ieder geval moeten de storingen door elektromagnetische stralingen beperkt worden tot
een aanvaardbaar niveau.

Evaluatie van de lasruimte

Voor het installeren van het apparaat moet de gebruiker de mogelijke elektromagnetische problemen die zich in de
ruimte voor zouden kunnen doen, evalueren. Er moet in het bijzonder rekening gehouden worden met de volgende
aanwijzingen :

a. Andere bekabeling, controle-bekabeling, telefoon- en communicatie kabels : boven, onder en naast de stroomaans-
luiting van het lasapparaat;

b. radio- en televisie-ontvangers en uitzenders

c. computers en overige controle-apparatuur

d. essentiéle veiligheidsapparatuur zoals controles op de veiligheid van industriéle apparatuur ;

e. de gezondheid van personen die zich dichtbij het apparaat bevinden, bijvoorbeeld personen met een pacemaker, een
gehoorapparaat enz...;

f. ijk- en meetapparatuur;

g. De immuniteit van andere machines in de ruimte waar het apparaat gebruikt wordt. De gebruiker moet zich ervan
verzekeren dat alle apparatuur in de werkruimte compatibel is. Het kan nodig zijn meerdere of andere maatregelen te
nemen ;

h. Het aantal uren per dag dat het apparaat moet functioneren ;

Het oppervlakte van de benodigde ruimte rondom het apparaat heen zal afhangen van de structuur van het gebouw en
van de overige activiteiten die op en rondom de werkplek plaatsvinden. De omgeving die in acht genomen moet worden
kan groter zijn dan de begrenzing van het bedrijfspand.

Evaluatie van de lasinstallatie

Naast een evaluatie van de laszone kan een evaluatie van de booglasinstallaties elementen aanreiken om storingen vast
te stellen en op te lossen. Bij het evalueren van de emissies moeten de werkelijke resultaten worden bekeken, zoals die
zijn gemeten in de reéle situatie, zoals gestipuleerd in Artikel 10 van de CISPR 11:2009. De metingen in de specifieke
situatie, op een specifieke plek, kunnen tevens helpen de efficiéntie van de maatregelen te bevestigen.
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AANBEVELINGEN BETREFFENDE METHODES OM ELEKTROMAGNETISCHE EMISSIES TE REDUCEREN

a. Openbare spanningsnet : het apparaat moet aangesloten worden op het openbare net volgens de aanbevelin-
gen van de fabrikant. Als er storingen plaatsvinden kan het nodig zijn om extra voorzorgsmaatregelen te nemen,
zoals het filteren van het openbare stroomnetwerk. Er kan overwogen worden om de voedingskabel af te scher-
men in een metalen buis of een equivalent daarvan. Het is wenselijk de elektrische continuiteit van het omhulsel
te verzekeren over de hele lengte. De bescherming moet aangekoppeld worden aan de stroomvoeding, om er ze-
ker van te zijn dat er een goed elektrisch contact is tussen de geleider en het omhulsel van de lasstroom voeding.
b. Onderhoud van het booglasapparaat : Het booglasapparaat moet aangesloten worden op het openbare stroomnet
volgens de aanbevelingen van de fabrikant. Als er storingen plaatsvinden kan het nodig zijn om extra voorzorgsmaatre-
gelen te nemen, zoals het filteren van het openbare stroomnetwerk. Er kan overwogen worden om de voedingskabel af
te schermen in een metalen buis of een equivalent daarvan. Het is wenselijk de elektrische continuiteit van het omhulsel
te verzekeren over de hele lengte. De bescherming moet aangekoppeld worden aan de stroomvoeding, om er zeker van
te zijn dat er een goed elektrisch contact is tussen de geleider en het omhulsel van de lasstroom voeding.

. Laskabels : De kabels moeten zo kort mogelijk zijn. Ze moeten zo dicht mogelijk bij elkaar gehouden worden, en
indien mogelijk op de grond liggen.

d. Potentiaal vereffening : Het is wenselijk om alle metalen objecten in en om de werkomgeving te aarden. Waars-
chuwing : de metalen objecten verbonden aan het te lassen voorwerp vergroten het risico op elektrische schokken voor
de gebruiker, wanneer hij tegelijkertijd deze objecten en de elektrode aanraakt. Het is aan te raden de gebruiker van
deze voorwerpen te isoleren.

e. Aarding van het te lassen voorwerp : Aarding van het te lassen voorwerp kan problemen voorkomen. Aard het
voorwerp direct of via een condensator. De keuze van de aansluiting is afhankelijk van de nationale regelgeving.

f. Beveiliging en afscherming : Selectieve beveiliging en afscherming van andere kabels en materiaal in de omgeving
van het apparaat kan problemen voorkomen.

TRANSPORT EN DOORVOER VAN HET APPARAAT

Het toestel is uitgerust met handvatten. Let op : onderschat het gewicht niet.
Gebruik niet de kabels of de toorts om de machine te verplaatsen. Het apparaat moet in verticale positie
verplaatst worden.

Til nooit een gasfles en het lasapparaat tegelijk op. De vervoersnormen zijn verschillend.
Het is het beste om de spoel te verwijderen alvorens het apparaat op te optillen of te transporteren.
Til het apparaat nooit boven personen of voorwerpen.

INSTALLATIE VAN HET APPARAAT

Deze apparaten kunnen onder moeilijke omstandigheden functioneren. Het is echter belangrijk om de volgende instruc-
ties op te volgen :

« Plaats het apparaat op een ondergrond met een helling van minder dan 10°.

¢ Zorg voor voldoende ruimte om de machine te ventileren en toegang te hebben tot het controle paneel.

« Het lasapparaat moet tegen regen worden beschermd en niet worden blootgesteld aan zonlicht.

« Het materiaal heeft een beveiligingsgraad IP21, wat betekent dat :

- het beveiligd is tegen toegang in gevaarlijke delen van solide voorwerpen waarvan de diameter >12.5mm en

- het beveiligd is tegen verticaal vallende regendruppels.

De fabrikant GYS kan niet verantwoordelijk gesteld worden voor lichamelijk letsel of schade aan
voorwerpen veroorzaakt door niet correct of gevaarlijk gebruik van dit materiaal.

ONDERHOUD/ADVIES

» Het onderhoud kan alleen door gekwalificeerd personeel gedaan worden.
=> ¢ Haal de stekker uit het stopcontact om de elektriciteitsvoorziening te onderbreken en wacht tot

/‘ @D de ventilator stilstaat alvorens werkzaamheden op het apparaat te verrichten. De spanning en de

stroomsterkte binnen het toestel zijn hoog en gevaarlijk.
Periodiek onderhoud :
* Regelmatig de kap afnemen en met een blazer stofvrij maken. Gebruik deze gelegenheid om met behulp van geiso-
leerd gereedschap ook de elektrische verbindingen te laten controleren door gekwalificeerd personeel.
» Controleer regelmatig het elektrisch snoer. Als dit snoer beschadigd is, moet het door de fabrikant, zijn reparatie
dienst of een gekwalificeerde technicus worden vervangen, om ieder gevaar te vermijden.
 Ventilatie openingen van het apparaat niet blokkeren om de luchtcirculatie te bevorderen.
» Controleer of er geen barstjes in de toorts zitten en of er geen blootliggende draden zijn.
» Controleer of de verbruiksartikelen correct geinstalleerd zijn en of ze niet versleten zijn.
» Voeding niet geschikt voor het ontdooien van leidingen, het laden van de batterijen/accu of het opstarten van moto-
ren.
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INSTALLEREN - GEBRUIK VAN HET PRODUKT

BESCHRIJVING

Hartelijk dank u voor uw keuze! Leest u, voor een optimaal gebruik van uw apparaat, aandachtig de volgende hand-
leiding door : De SMARTMIG 110 apparaten zijn traditionele wisselstroom semi-automatische No Gas (gevuld draad)
lasapparaten. De instelling van het apparaat is eenvoudig dankzij de SMART oplossing.

ELEKTRISCHE VOEDING

Dit apparaat is geleverd met een 16A stekker type CEE7/7. De stroomafname (I1eff) is aangegeven op het toestel
voor maximaal gebruik.

De SMARTMIG 110 moet aangekoppeld worden aan een 230V enkelfase GEAARD stopcontact met een 10A hoofd-
schakelaar.

OMSCHRIJVING VAN TOESTEL (FIG-I)

1- Draaiknop draadsnelheid 6- Vaste toortsuitgang
2- Bedieningspaneel en «Smart» tabel 7- Vaste massakabel
3- Schakelaar aan/uit 8- Haspel

4- Schakelaar netspanning 9- Spoelhouder

5- Voedingskabel 10- Handvat

HALF-AUTOMATISCH STAAL LASSEN (FIG-II)

« Dit apparaat is alleen geschikt voor het lassen met draad zonder gas @ 0,9 (gevuld draad No Gaz).
« Bij het gebruik van draad zonder gas is er geen gastoevoer nodig.

« Dit apparaat is standaard uitgerust voor @ 0,9 No Gaz draad. De contact buis, het spoor van de aandrijfrol en de
mantel van de toorts zijn voor dit gebruik bestemd. Het apparaat is uitgerust met een speciale aandrijfrol met twee
groeven van @ 0,9.

Hij heeft een groef met een U-vorm (aanbevolen voor het no-gaz draad) en één met een V-vorm.

e De SMARTMIG 110 wordt aanbevolen voor het lassen van 1 tot 2 mm dik staal. Bij dikker staal, tot 4 mm, zal er
meerdere keren gelast moeten worden.

¢ Deze lasprocedure moet zeer langzaam uitgevoerd worden, om zo een goede kwaliteit lasrups te krijgen.
¢ U kunt een video opname van een SMARTMIG 110 lasdemonstratie op YOUTUBE vinden :

®
https://www.youtube.com/watch?v=IvgBXjgbAUk i:m Tu h e

MONTAGE PROCEDURE VAN DE DRAADSPOELEN EN TOORTSEN (FIG-III)

« Verwijder het mondstuk (fig III-E) van de toorts door met de klok mee te draaien en verwijder vervolgens de contact
buis (fig III-D), waardoor de toortshouder en de veer achterblijven.

*Open het klepje van het apparaat

FIG III-A : Plaats de spoel op de houder.

e Regel de rem (1) van de spoel, om te voorkomen dat tijdens de lasstop de draad in de war raakt. Niet te strak
aandraaien! De spoel moet kunnen draaien zonder de motor te hoeven forceren.

e Draai de spoelhouder (2) aan.

FIG III-B: Plaats de aandrijfrollen.

FIG III-C: Om de druk van de rollen af te stellen, doe als volgt:

» Draai het wieltje maximaal los en laat het zakken.

e Steek de draad van de spoel in en haal hem 2cm uit, sluit daarna de rollenhouder.

e Zet het toestel aan en gebruik de toorts voor aandrijving.

¢ Draai het aanvoerwieltje (fig III-C) aan en druk op de trekker totdat de draad wordt geleid, dan stoppen met
aandraaien.

e Laat de lasdraad ongeveer 5cm uit de toorts komen, plaats daarna aan het eind van de toorts de contactbuis (fig.
I11-D), en vervolgens het voor de draad geschikte mondstukje (fig III-E).
Op de SMARTMIG 110 lasapparaten kunt u spoelen van 100 mm gebruiken.

No Gas 0,9

GEBRUIK (FIG IV)

SMARTMIG vergemakkelijkt het instellen van de snelheid van de draadafvoer en de spanning.

e Uw spanning (knoppen A/ B)

* Uw draadsnelheid, door de draaiknop (1) naar de aangegeven kleurzone te draaien. Indien nodig bijstellen.
Voorbeelden : Voor het lassen van 1,0 mm dikke staalplaten :

e Zet knop (2) op positie « A »

¢ Regel de draaiknop (1) naar de lichtste kleurzone en stel indien nodig « op het gehoor » bij.
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ADVIES EN THERMISCHE BEVEILIGING

 Volg de standaard regels van het lassen.
« Haal de stekker uit het stopcontact om de elektriciteitsvoorziening te onderbreken. De spanning en de stroomsterkte
binnen het toestel zijn hoog en gevaarlijk.

INSCHAKELDUUR EN GEBRUIKSOMGEVING

De beschreven lasapparaten hebben een uitgaande eigenschap van «constante spanning» De vermogensfactor vol-
gens de EN60974-1 norm staat vermeld in de onderstaande tabel:

X%-max

6% - 85A

Smartmig 110

12% 65A

Bij intensief gebruik (> inschakelduur) kan de thermische beveiliging zich in werking stellen, in dit geval gaat de boog
uit en gaat het beveiligingslampje branden. De stroombron beschrijft een dalende uitgangskarakterisitiek.
NB: de thermische tests zijn uitgevoerd bij normale temperatuur en de vermogensfactor bij 40°C is door simulatie

bepaald.

AFWIJKINGEN, OORZAKEN, OPLOSSINGEN

SYMPTOMEN
De draadaanvoer is niet constant.

MOGELIJKE OORZAKEN
De spatten verstoppen de opening.

OPLOSSINGEN

Vervang de contact buis of maak die
schoon, daarna anti hecht middel
erop doen.

De draad glijdt niet mee met de
rollers.

- Controleer de druk op de rollers of
vervang ze.

- Diameter van de draad is niet
passend voor de roller.

- De mantel die draad naar de toorts
leidt is niet passend.

De aanvoermotor van de haspel
werkt niet.

De rem van de spoel of van de rollers
zit te strak.

Draai de rem en de rollers los.

Probleem met de stroomvoorziening

Controleer of de stroomschakelaar op
"AAN" staat.

Slechte draadaanvoer.

De mantel die de draad leidt is vies of
beschadigd.

Reinigen of vervangen.

De rem van de draadspoel zit te
strak.

Draai de rem los.

De draad draait niet op de rollers.

Slechte aansluiting aan het
stopcontact.

Kijk naar de aansluiting van het
stopcontact en controleer of deze met
een enkele fase en geaard contact
gevoed wordt.

Slechte aarding.

Controleer de massa kabel
(aansluiting en staat van de klem).

De lasrups is poreus.

Mondstuk is vies.

Het mondstuk schoonmaken of
vervangen.

Slechte draadkwaliteit.

Een geschikt NO GAZ lasdraad
gebruiken.

Het te lassen oppervlak is van slechte
kwaliteit (roest, etc ...)

Het werkstuk schoonmaken voor het
lassen.

Zeer grote vonkdelen.
heel erg belangrijk.

Boogspanning is te laag of te hoog.

Lasinstellingen controleren.

Slechte aarding.

Controleer en plaats de aardklem zo
dicht mogelijk bij het te lassen stuk.
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AVVERTENZE - REGOLE DI SICUREZZA

ISTRUZIONI GENERALI
é [!!l Queste istruzioni devono essere lette e comprese prima dell'uso.
L.I Ogni modifica 0 manutenzione non indicata nel manuale non deve essere effettuata.

Ogni danno corporale o materiale dovuto ad un uso non conforme alle istruzioni presenti su questo manuale non
potra essere considerato a carico del fabbricante.
In caso di problema o incertezza, consultare una persona qualificata per manipolare correttamente l'installazione.

AMBIENTE

Questi dispositivi devono essere usati soltanto per operazioni di saldatura entro le limiti indicate sulla targhetta indica-
tiva e/o sul manuale. si consiglia il rispetto delle istruzioni relative alla sicurezza. In caso di uso inadeguato o perico-
loso, il fabbricante non potra essere ritenuto responsabile.

1l dispositivo deve essere usato in un locale senza polvere, né accido, né gas infiammabili o altre sostanze corrosive, e
lo stesso vale per il suo stoccaggio. Bisogha ugualmente assicurarsi della corretta circolazione d’aria durante 1'uso.

Margine di temperatura:
Uso fra -10 e +40°C (+14 et +104°F).
Stoccaggio fra -25 e +55°C (-13 et 131°F).

Umidita de l'aria:

Inferiore o uguale a 50% a 40°C (104°F).

Inferiore o uguale a 90% a 20°C (68°F).

Fino a 2000 m al di sopra del livello del mare (6500 piedi).
Non usare questi dispositivi per scongelare le tubature.

PROTEZIONI INDIVIDUALI E DEGLI ALTRI

Saldatura individui esposti a una pericolosa fonte di calore, radiazioni arco di luce, i campi elettromagnetici (nota del
vettore stimolatore cardiaco), di scosse elettriche, il rumore e le emissioni gassose.

Per proteggervi di ustioni e radiazioni, portare vestiti senza risvolto, isolanti, secchi, ignifugati e in
buono stato, che coprono l'insieme del corpo.

Usare guanti che garantiscono l'isolamento elettrico e termico.

A volte potrebbe essere necessario delimitare le aree con delle tende ignifugate per proteggere la
zona dalle radiazioni, proiezioni e scorie incandescenti.

Informare le persone della zona di saldatura di non fissare le radiazioni d'arco nemmeno i pezzi in
fusione e di portare vestiti adeguati per proteggersi.

E necessario proteggersi con una maschera di tipo casco, al NR10 o piti e proteggere gli occhi durante
le operazioni di pulizia.
Le lenti a contatto sono particolarmente sconsigliate.

Mettere un casco contro il rumore se le procedure di saldatura arrivano ad un livello sonoro superiore
a limite autorizzato. Lo stesso vale per tutti coloro che sono presenti nella zona di saldatura.

OO & &

Mantenere a distanza delle parti mobili (ventilatore) le mani, i capelli, i vestiti.

Non togliere mai le protezioni carter del generatore del dispositivo se questultimo & sotto tensione, il
fabbricante non potra essere ritenuto responsabile in caso d‘incidente.

Non portare guanti per infilare il filo d’apporto nel trainafilo né per il cambio della bobina di filo d’ap-
porto.

Non manipolare gli elementi del trainafilo mentre sono in rotazione

Non portare vestiti ampi o capelli lunghi in vicinanza degli elementi in movimento.

I pezzi appena saldati sono caldi e possono causare ustioni durante la manipolazione.
Durante l'interversione di manutenzione sulla torcia, bisogna assicurarsi che quest’ultima sia suffi-

cientemente fredda e aspettare almeno 10 minuti prima di qualunque intervento. E importate rendere
sicura la zona di lavoro prima di uscire per proteggere le persone e gli oggetti.
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FUMI DI SALDATURA E GAS

I fumi, gas e polveri emesse dalla saldatura sono pericolosi per la salute. E necessario prevedere
Q una ventilazione sufficiente e un apporto d‘aria potrebbe avverarsi necessario. Una maschera ad aria
0 fresca potrebbe essere una soluzione in caso di aerazione insufficiente.
N Verificare che I'aspirazione sia efficace controllandola in relazione alle norme di sicurezza.

Attenzione, la saldatura negli ambienti di piccole dimensioni ha bisogno di una sorveglianza a distanza di sicurezza.
D'altronde la saldatura di certi materiali contenendo piombo, cadmio, zinco o mercurio o berillio possono essere parti-
colarmente nocivi.

La saldatura € proibita se in vicinanza a grasso o vernici.

PERICOLI DI INCENDIO ED ESPLOSIONI

Proteggere completamente la zona di saldatura, i materiali infiammabili devono essere allontanati di
‘\ almeno 11 metri.
) Un’attrezzatura antincendio deve essere presente in prossimita delle operazioni di saldatura.
téé) Attenzione alle proiezioni di materia calda o di scintille anche attraverso le fessure.
Esse possono essere la fonte di incendi o d’esplosione.
Allontanare le persone, gli oggetti infiammabili e i container sotto pressione ad una distanza di sicurezza sufficiente.La
saldatura nei container o tubature chiuse € proibita e se essi non aperti devono prima essere svuotati di ogni mate-
riale inflammabile o esplosivo (olio, carburante, residui di gas...).
Le operazioni di molatura non devono essere diretti verso il dispositivo stesso o altri materiali infiammabili.

BOMBOLE DI GAS

Il gas uscendo dalle bombole potrebbe essere fonte di soffocazione in caso di concentrazioni in spazi
di saldatura (ventilare correttamente).

Il trasporto deve essere fatto in sicurezza: bombole chiuse e dispositivo spento. Devono essere messi
verticalmente e mantenuto da un supporto per limitare il rischio di cadute.

Le bombole devono essere messe in locali aperti ed aerati. Devono essere in posizione verticale e mantenute ad un
supporto o carrello.

Chiudere la bombola negli intervalli d'uso. Attenzione alle variazioni di temperatura e alle esposizioni al sole.

La bombola non deve essere in contatto con le fiamme, arco elettrico, torce, morsetti di terra o ogni altre fonte di
calore o d’incandescenza.

Vegliare a mantenere lontano dai circuiti elettrici e di saldatura e dunque mai saldare una bombola sotto pressione.
Attenzione durante I'apertura della valvola di una bottiglia, bisogna allontanare la testa della valvola e assicurarsi che
il gas usato sia proprio alla procedura di saldatura.

SICUREZZA ELETTRICA

R

La rete elettrica usata deve imperativamente avere una messa a terra. Usare la taglia di fusibile consi-
gliata sulla tabella segnaletica.
Una scarica elettrica potrebbe essere fonte di un‘incidente grave diretto, indiretto, o anche mortale.

Mai toccare alle parti sotto tensione all'interno e all’esterno del dispositivo quando quest’ultimo & collegato alla presa
di corrente (torce, morsetti, cavi, elettrodi), poiché esse sono collegate | circuito di saldatura.

Prima di aprire il dispositivo, & impterativo scollegarlo dalla rete elettrica e aspettare 2 min. che tutti i condensatori
siano scaricati.

Non toccare allo stesso momento la torcia e il morsetto di massa.

Cambiare i cavi e le torce si questi ultimi sono danneggiati. Chiedere ausilio a persone abilitate e qualificate.

II dimensionamento degli accessori deve essere sufficiente.

Sempre usare vestiti secchi e in buono stato per isolarsi dal circuito di saldatura. Portare scarpe isolanti, indifferente-
mente dall'ambiente di lavoro.

ATTREZZATURE CLASSIFICAZIONE CEM

Questo materiale di Classe A non é fatto per essere usato in una zona residenziale dove la corrente
elettrica € fornita dal sistema pubblico di alimentazione di basa tensione. Potrebbero esserci difficolta
potenziali per assicurare la compatibilita elettromagnetica in questi siti, a causa delle perturbazioni
condotte o irradiate.
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DD Questo materiale non & conforme alla CEI 61000-3-12 ed & destinato ad essere collegato alle reti

private di bassa tensione collegate a loro volta alla rete pubblica di alimentazione soltanto a livello di
media e alta tensione. Se € collegato al sistema pubblico di alimentazione di bassa tensione, & di res-

A ponsabilita dell'installatore o dell'utilizzatore del materiale di assicurarsi, consultando |'operatore della
rete pubblica di distribuzione, che il materiale possa essere collegato ad esso.

EMISSIONI ELETTROMAGNETICHE

Le correnti elettriche traversano un conduttore causando campi elettrici e magnetici (EMF).

Q'
%* I saldatori dovrebbero seguire le istruzioni sottostanti per ridurre al minimo I'esposizione ai campi
=5

elettromagnetici del circuito di saldatura:

Riunire i cavi d’elettrodo e morsetto di terra. Fissarli se possibile con del nastro adesivo.

Non cingere mai il cavo d’elettrodo, la torcia o il morsetto di terra intorno al corpo.

Non sostare tra i cavi. Se il cavo dell’elettrodo o la torcia si trovano a destra, il cavo di ritorno deve trovarsi ugual-
mente a destra.

Collegare il morsetto di terra al pezzo, il piu vicino possibile alla zona di saldatura.

Non lavorare accanto alla fonte di corrente di saldatura.

I portatori di pacemaker devono consultare un medico prima di usare questi dispositivi di saldatura.
L'esposizione ai campi elettromagnetici durante la saldatura potrebbe avere altri effetti sulla salute
che non sono ancora conosciuti.

CONSIGLI PER VALUTARE LA ZONA E L'INSTALLAZIONE DI SALDATURA

Generalita

L'utente & responsabile dell'installazione e dell’'uso del dispositivo di saldatura all'arco seguendo le istruzioni del fabbri-
cante. Se delle perturbazioni elettromagnetiche sono rivelate, & responsabilita dell’'utente del dispositivo di saldatura
allarco di risolvere la situazione con l'assistenza tecnica del fabbricante. In certi casi, queste azioni correttive possono
essere semplici come una messa a terra del circuito di saldatura (vedere nota). In altri casi, potrebbe essere neces-
sario costruire uno schermo elettromagnetico intorno alla fonte di corrente di saldatura e del pezzo completo con
montaggio di filtri d’entrata. In ogni caso, le perturbazioni elettromagnetiche devono essere ridotte fino a che esse
non siano piu fastidiose.

Valutazione della zona di saldatura

Prima di installare il dispositivo, I'utente deve valutare i problemi elettromagnetici potenziali che potrebbero presen-
tarsi nella zona di saldatura oppure sul luogo previsto per l'installazione, in particolar modo dovra prendere in conside-
razione le indicazioni che seguono:

a. Altri cablaggi, cablaggi di controllo, cablaggi telefonici e di comunicazione: sopra, sotto e accanto al dispositivo;

b. ricettori e trasmettitori radio e tv;

c. computer e altri dispositivi ci controllo;

d. attrezzatura critica per la sicurezza come ad esempio i comandi di sicurezza dei dispositivi industriali;

e. la salute delle persone trovandosi in prossimita del dispositivo, ad esempio persone portando un pacemaker, un
apparecchio auditivo, ecc.;

f. dispositivi servendo alla calibrazione e alla misurazione;

g. I'incolumita degli altri dispositivi nel locale d’'uso del dispositivo. L'utente dovra assicurarsi che tutti i dispositivi pres-
enti nel locale siano compatibili fra di loro. Cid potrebbe richiedere la presa di precauzioni supplementari;

h. il tempo della giornata durante la quale il dispositivo dovra funzionare;

La superficie della zona ad essere presa in considerazione intorno al dispositivo dinpendera dela struttura degli edifici
e delle altre attivita che si svolgono sul posto. La zona presa in considerazione potrebbe stendersi al di fuori dei limiti
delle aziende.

Valuta dell'installazione di saldatura

Oltre alla valuta della zona, la valuta delle installazioni di saldatura all'arco possono servire a determinare e risolvere
i casi di perturbazioni. Conviene che la valuta delle emissioni includa delle misure sul posto come specificato all’Arti-
colo 10 della CISPR 11:2009. Le misure sul posto possono anche permettere di confermare I'efficacia delle misure di
attenuazione

CONSIGLI SUI METODI DI RIDUZIONE DELLE EMISSIONI ELETTROMAGNETICHE

a. Rete pubblica di rifornimento elettrico: conviene collegare il dispositivo di saldatura all’'arco alla rete pubblica di
alimentazione secondo i consigli del fabbricante. Se ci sono interferenze, potrebbe essere necessario prendere misure
di prevenzione supplementari, come il filtraggio della rete pubblica di rifornimento [elettrico]. Converrebbe prendere
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in considerazione il rinforzo del cavo della presa elettrica passandolo in un condotto metallico o equivalente di un
materiale di saldatura all’arco fissati stabilmente. Converrebbe anche assicurarsi della continuita elettrica del blindag-
gio su tutta la lunghezza. Converrebbe collegare il blindaggio alla fonte di corrente di saldatura per garantire un buon
contatto elettrico fra il condotto e la busta della fonte di corrente di saldatura.

b. Manutenzione del dispositivo di saldatura all'arco: Converrebbe collegare il dispositivo di saldatura all’arco alla

rete pubblica di alimentazione seguendo i consigli del fabbricante. Se ci sono interferenze, potrebbe essere neces-
sario prendere misure di prevenzione supplementari, come il filtraggio della rete pubblica di rifornimento [elettrico].
Converrebbe prendere in considerazione il rinforzo del cavo della presa elettrica passandolo in un condotto metallico
o equivalente di un materiale di saldatura all’arco fissati stabilmente. Converrebbe anche assicurarsi della continuita
elettrica del blindaggio su tutta la lunghezza. Converrebbe collegare il blindaggio alla fonte di corrente di saldatura per
garantire un buon contatto elettrico fra il condotto e la busta della fonte di corrente di saldatura.

c. Cavi di saldatura: I cavi devono essere i piu corti possibili. Raccoglierli e, se possibile, lasciarli per terra.
d.Collegamento equipotenziale: converrebbe considerare il collegamento di tutti gli oggetti metallici della zona circos-
tante. Tuttavia, oggetti metallici collegati al pezzo da saldare potrebbero accrescere il rischio per I'operatore di scosse
elettriche se costui tocca contemporaneamente questi oggetti metallici e I'elettrodo. Converrebbe isolare I'utente da
questi oggetti metallici.

e. Messa a terra del pezzo da saldare: La messa a terra del pezzo da saldare potrebbe limitare i problemi di perturba-
zioni. Potrebbe farsi direttamente oppure via condensatore appropriato. Questa scelta ¢ fatta a seconda delle regole
nazionali.

f. Protezione e blindaggio: La protezione e il blindaggio selettivo di altri cavi e materiali nella zona circostante possno
limitare i problemi di perturbazioni.

TRASPORTO E TRANSITO DEL DISPOSITIVO

Il dispositivo € dotato di manici superiori che permettono di portarlo alla mano. Attenzione a non
sottovalutare il peso.
Non usare i cavi o la torcia per spostare il dispositivo. Deve essere messo in posizione verticale.

Mai sollevare una bombola di gas e il dispositivo allo stesso tempo. Loro norme di trasporto sono distinte.
E preferibile togliere la bobina prima di ogni sollevamento o trasporto del dispositivo.
Non far transitare il dispositivo su persone e oggetti.

INSTALLAZIONE DEL MATERIALE
Questi dispositivi possono funzionare in ambienti considerati difficili. E ciononostante imperativo il rispetto delle misure
sottostanti:
o Mettere il dispositivo su un suolo inclinato al massimo di 10°.
» Prevedere una zona sufficientemente per aerare e accedere ai comandi.
« 1| dispositivo deve essere protetto da pioggia e non deve essere esposto ai raggi del sole.
* Non usare in un ambiente con polveri metalliche conduttrici.
o I| materiale € di grado di protezione IP21, che vuol dire:
- aree pericolose protette per impedire I'accesso di materiale solido (diam >12.5mm) e,
- protezione contro le cadute verticali di gocce d’acqua.

MANUTENZIONE / CONSIGLI

* La manutenzione deve essere effettuata unicamente da persone qualificate.
// _;D- o_Toinere la corrente_ scoII_e_gandoI(_) dalla presa, e_aspet_tare I’a_r‘resto del ventilatore_prima di comin-
ciare a lavorare sul dispositivo. All'interno, le tensioni e intensita sono elevate e pericolose.
Manutenzione periodica:
« Togliere il coperchio regolarmente e spolverare all'aiuto del soffiatore. Cogliere I'occasione per far verificare le
connessioni elettriche con un utensile isolato da persone qualificate.
« \erificare regolarmente lo stato del cordolo di alimentazione. Se il cavo di alimentazione € danneggiato, deve essere
sostituito dal fabbricante, suo servizio post-vendita o una persona di qualifica simile, per evitare pericoli.
* Non ostruire le aperture del dispositivo per facilitare la circolazione d'aria.
« Verificare che il corpo della torcia non presenti fessure o fili esposti.
« Verificare che i ricambi siano installati correttamente e non siano logori.
» Non usare questa fonte di corrente di saldatura per scongelare tubature, ricaricare batterie/accumulatori né per
avviare motori.
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INSTALLAZIONE - FUNZIONAMENTO DEL PRODOTTO

DESCRIZIONE

Grazie per la Sua scelta ! Per trarre il massimo di soddisfazione del vostro dispositivo, si prega di leggere attenta-
mente quanto segue: Lo SMARTMIG 110 ¢ un dispositivo di saldatura tradizionale per la saldatura semi-automatica
in corrente alternato soltanto in No Gas (Filo rivestito). La regolazione di questo dispositivo & semplificata grazie alla
soluzione SMART.

ALIMENTAZIONE ELETTRICA

Questo dispositivo & fornito con una presa 16A di tipo CEE7/7. La corrente effettiva assorbita (I1eff) € indicata sul
dispositivo, per delle condizioni d’'uso ottimali.
Lo Smartmig 110 deve essere collegato ad una presa 230V 1PH CON messa a terra protetta da un disgiuntore 10A .

DESCRIZIONE DELLA MACCHINA (FIG-I)

1- Potenziometro di velocita filo 6- Uscita torcia fissa

2- Pannello di commando e Tabella «Smart» 7- Cavo di messa a terra fisso
3- Interruttore avvio/arresto 8- Trainafilo

4- Interruttore di tensione 9- Supporto bobina

5- Cordolo di alimentazione 10- Impugnatura

SALDATURA SEMI-AUTOMATICA IN ACCIAIO (FIG-II)

* Questo dispositivo puo saldare solo con fili senza gas da @ 0,9 (filo rivestito No Gaz).
¢ L'uso di filo senza gas non necessita di apporto gas.

» Questo dispositivo € fornito di fabbrica per funzionare con un filo @ 0,9 in No Gaz. Il tubo contatto, la gola del rullo, la
guaina della torcia sono fatti per questo uso. Il prodotto & attrezzato con un rullo specifico con 2 gole da @ 0,9.
Possiede una gola in U (preconizzata per filo No Gaz) e una a V.

e Lo SMARTMIG 110 € consigliato per saldare I'acciaio di spessore 1 a 2mm. Oltre questo valore e fino a 4mm, I'unione
necessita di diversi passaggi.

* Questo procedimento necessita di una velocita di esecuzione molto lenta per ottenere un cordolo di saldatura di qua-
lita.

e Trovare un video di dimostrazione dello SMARTMIG 110 sul sito YOUTUBE. 4
https://www.youtube.com/watch?v=IvgBXjgbAUk H:”l Tube

PROCEDIMENTO DI MONTAGGIO BOBINE E TORCE (FIG-III)

¢ Prendere I'impugnatura della torcia, ritirare il condotto (fig III-E) girandolo nel senso orario, poi svitare il tubo contatto
(fig III-D) lasciando il supportp e la molla ferma ugello sulla torcia.

e Aprire la botola della macchina

FIG III-A: Posizionare la bobina sul suo supporto.

* Regolare il freno (1) della bobina per évitare che l'inerzia aggrovigli il filo al momento dell'arresto. Non stringere
troppo! La bobina deve poter girare senza forzare il motore.

e Avvitare il sostegno bobina (2).

FIG III-B: Mettere il rullo motore al suo posto.

FIG III-C : Per regolare la pressione dei rulli, procedere come segue:

e Allentare il regolatore al massimo e abbassarlo.

e Inserire il filo della bobina e farlo uscire di 2cm circa, poi chiudere il supporto del rullo.

¢ Accendere il dispositivo e azionare il motore usando la torcia..

e Stringere il regolatore (fig III-C) tenendo premuto il pulsante torcia fino a che il filo sia portato, poi smettere di
stringere.

« Far uscire il filo dalla torcia di circa 5cm, poi mettere alla punta della torcia il tubo contatto (fig III-D), poi il condotto
(fig III-E).

Lo SMARTMIG 110 puo ricevere bobine di diametro 100 mm.

No Gas 0,9

USO (FIG IV)

SMARTMIG facilita la regolazione della velocita di filo e della tensione.

e Vostra tensione (tasti A/ B)

» Vostra velocita di filo, regolando il potenziometro (1) sulla zona del colore indicato e aggiustate se bisogno.
Esempi, per saldare delle lamiere di 1.0 mm di spessore:

o Mettere il tasto (2) sulla posizione «A»

* Regolare il potenziometro (1) sulla zona del colore piu chiaro e aggiustare «al rumore » se necessario. 43
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O,

CONSIGLIO E PROTEZIONE TERMICA

« Rispettare le regole classiche della saldatura.
« Tagliare I'alimentazione scollegando dalla presa. All'interno, le tensioni e intensita sono elevate e pericolose.

CICLI DI LAVORO E AMBIENTE D'USO

Le macchine descritte hanno una caratteristica d’uscita di tipo «tensione costante». Il ciclo di lavoro secondo la norma
EN60974-1 ¢ indicato nella tabella che segue:

X%-max 6% - 85A

Smartmig 110

12% 65A

Durante I'uso intensivo (> ciclo di lavoro) la protezione termica puo avviarsi ; il questo caso I'arco si spegne e la spia
di protezione si accende. La fonte di corrente descrive una caratteristica di uscita di tipo cadente.
NB: le prove di riscaldamento sono state effettuate alla temperatura ambiente e il ciclo di lavoro a 40 °C ¢ stato

determinato via simulazione.

ANOMALIE, CAUSE, RIMEDI

SYMPTOMES

Il flusso del filo di saldatura non &
costante.

CAUSES POSSIBLES
Dei residui ostruiscono l'orifizio.

REMEDES

Pulire il tubo contatto oppure
cambiarlo e rimettere del prodotto
anti-adesione.

Il filo scivola nei rulli.

- Controllare la pressione dei rulli o
sostituirli.

- Diametro del filo non conforme al
rullo.

-Guaina quida filo della torcia non
conforme.

Il motore di dipanamento non
funziona.

Freno della bobina o rullo troppo
stretto.

Allentare il freno e i rulli

Problema di alimentazione

Verificare che il pulsante di messa in
servizio sia sulla posizione avvio.

Dipanamento filo scadente.

Guaina guida filo sporca o
danneggiata.

Pulire o sostituire.

Freno della bobina troppo stretto.

Allentare il freno.

Nessuna corrente di saldatura.

Collegamento presa elettrica
sbagliato.

Vedere il collegamento della presa
e guardare se la presa € alimentata
correttamente con una fase e un
neutro.

Collegamento messa a terra
sbagliato.

Controllare il morsetto di terra
(collegamento e condizioni del
morsetto).

Il filo si arrotola dopo i rulli.

Guaina filo schiacciata.

Verificare la guaina e il corpo della
torcia.

Bloccaggio del filo nella torcia.

Sostituire o pulire.

Nessun tubo capillare.

Verificare la presenza del tubo
capillare.

Velocita filo troppo elevata.

Ridurre la velocita di filo.

Il cordone di saldatura € poroso.

Condotto troppo sporco.

Pulire il condotto o sostituirlo.

Qualita filo scadente.

Uso di un filo adatto alla saldatura NO
GAZ.

Stato della superficie da saldare di
qualita scadente (ruggine, ecc.)

Pulire il pezzo prima di saldare.

Particole di scintille importanti.

Tensione d'arco troppo bassa o
troppo alta.

Vedere i parametri di saldatura.

Presa di terra sbagliata.

Controllare e posizionare il morsetto
di terra il piu vicino possibile della
zona da saldare
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PIECES DETACHEES / SPARE PARTS / ERSATZTEILE/ PIEZAS DE RECAMBIO/ 3AMNMYACTH /
RESERVE ONDERDELEN / PEZZI DI RICAMBIO

N° Désignation Réf.
Ensemble Support bobine _ Reel stand _ Rollenhalter _ Soporte de bobina _ MoacTtaBka ana KaTyLwKu

1 . : 53268
| Spoelhouder _ Insieme Supporto bobina
Cordon secteur _ Main cable _ Netzstromkabel _ Cable de alimentacion _ MuTatowmit Kabenb _

2 ) 53269
Elektrische snoer _ Cavo presa
Moto-dévidoir _ Wire feeder _ Drahtvorschub _ Devanadora _ MNogatouwiee ycTporicteo _ Haspel _

3 . 53270
[Trainafilo

4 Interrupteur 1/0 _1/0 switch _ Ein/Aus Schalter _ Conmutador I/O_ Interuptor I/O _ BbikntouaTtenb 52460
I/0 _ Schakelaar 1/O _ Interruttore I/O

5 IVoyant thermique _ Thermal light _ Warmeschiitz Kontrollicht _ Piloto térmico_ WHguKkaTop 51019 (lampe) + 52008
rfemnepaTtypHol 3awmTbl _ Thermisch lampje _ Spia termica (cache)

6 Sélecteur de puissance _ Voltage selector _ Auswahltaster Schweifspannung _ Botdn seleccién de 52466
ltensidon _ KHonKa Bbibopa HanpsaxkeHua _ Keuzeschakelaar vermogen _ Selettore di potenza

7 Bouton potentiométre_ Potentiometer knob _ Potentiometer _ Potenciémetro botén_ 73102
MoteHunomeTp _ Draaiknop _ Tasto potenziometro

8 [Torche_ Torch_ Brenner_ Antorcha_ lopenka _ Toorts _ Torcia 53277
Ensemble pince et cable de masse _ Torch and earth clamp set _ Brenner und Massekabel _ Antor-

9 cha y cable de masa _ lopenka u Kabenb maccol _ Klem en massakabel_ Insieme di pinza e cavo di 53271
messa a terra
Pieds d’angles gauche _ Left Angle feet _ Winkel-Fisse links _ Pies izquierdos _ Ho»Kku cnesa _

10 - . . 56021x2
Pootjes linkerhoeken_ Piedi d’angolo sinistro
Pieds d’angles droite _ Right Angle feet _ Winkel-Fiisse rechts _ Pies derechos_ Hoxku crnpasa _

11 . . 56022x2
Pootjes rechterhoeken_ Piedi d’angolo destro

12 [Transformateur _ Transformer _ Tranformator _ Transformador _ TpaHdopmatop _ Transformator_ 53265
[Trasformatore

13 Poignée _handle _ Griff _ Asa _ Pykoatka _ Hendel_Impugnatura 71515

14 Circuit _ Board _ Karte _ Tarjeta _ Mnata _ Circuit _ Circuito 53264
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SCHEMA ELECTRIQUE / CIRCUIT DIAGRAM / SCHALTPLAN / DIAGRAMA ELECTRICO /
AJIEKTPNYECKASA CXEMA / ELEKTRISCHE SCHEMA / SCEMA ELETTRICO
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CONDITIONS DE GARANTIE FRANCE

La garantie couvre tous défauts ou vices de fabrication pendant 1 an, a compter de la date d'achat (pieces et
main d'oeuvre).

La garantie ne couvre pas :

» Toutes autres avaries dues au transport.

e 'usure normale des piéces (Ex. : cables, pinces, etc.).

e Les incidents dus a un mauvais usage (erreur d’alimentation, chute, démontage).

e Les pannes liées a I'environnement (pollution, rouille, poussiere).

En cas de panne, retourner I'appareil a votre distributeur, en y joignant :

- un justificatif d'achat daté (ticket de sortie de caisse, facture....)

- une note explicative de la panne.

HERSTELLERGARANTIE

Die Garantieleistung des Herstellers erfolgt ausschlieBlich bei Fabrikations- oder Materialfehlern, die binnen 12 Monate
nach Kauf angezeigt werden (Nachweis Kaufbeleg). Nach Anerkenntnis des Garantieanspruchs durch den Hersteller
bzw. seines Beauftragten erfolgen eine fiir den Kaufer kostenlose Reparatur und ein kostenloser Ersatz von Ersatzteilen.
Der Garantiezeitraum bleibt aufgrund erfolgter Garantieleistungen unverandert.

Ausschluss:

Die Garantieleistung erfolgt nicht bei Defekten, die durch unsachgemaBen Gebrauch, Sturz oder harte StéBe sowie
durch nicht autorisierte Reparaturen oder durch Transportschdden, die infolge des Einsendens zur Reparatur,
hervorgerufen worden sind. Keine Garantie wird fiir VerschleiBteile (z. B. Kabel, Klemmen, Vorsatzscheiben etc.) sowie
bei Gebrauchsspuren libernommen.

Das betreffende Gerat bitte immer mit Kaufbeleg und kurzer Fehlerbeschreibung ausschlieBlich iber den Fachhandel
einschicken. Die Reparatur erfolgt erst nach Erhalt einer schriftlichen Akzeptanz (Unterschrift) des zuvor vorgelegten
Kostenvoranschlags durch den Besteller.

ICONES / SYMBOLS / ZEICHENERKLARUNG / SIMBOLOS / CUMBO/1bl / PICTOGRAMMEN / ICONA

A Ampéres - Amps - Ampere - Amperios - AMnep - Ampére - Amper
\Y/ Volt - Volt - Volt - Voltios - BonbT - Volt - Volt
Hz Hertz - Hertz - Hertz - Hertz - I'epy - Hertz - Hertz

- No Gaz. Soudage MIG/MAG (MIG: Metal Inert Gas / MAG: Metal Active Gas)
- No gas. MIG/MAG Welding (MIG: Metal Inert Gas / MAG: Metal Active Gas)
- No gas. MIG/MAG SchweiBen (MIG: Metal Inert Gas/ MAG: Metal Active Gas)
- No gas. Soldadura MIG/MAG (MIG: Metal Inert Gas / MAG: Metal Active Gas)
- No gaz. NonyaBToMaTuyeckas ceapka MIG/MAG (MIG: Metal Inert Gas / MAG: Metal Active Gas)
I - No gaz. MIG/MAG lassen (MIG: Metal Inert Gas / MAG: Metal Active Gas)
- No gas. Saldatura MIG/MAG (MIG: Metal Inert Gas / MAG: Metal Active Gas)

- Le dispositif de déconnexion de sécurité est constitué par la prise secteur en coordination avec I'installation électrique domestique. L'utilisateur
doit s'assurer de I'accessibilité de la prise.

- The mains disconnection mean is the mains plug in combination with the house installation. Accessibility of the plug must be guaranteed by user.
- Die Stromunterbrechung erfolgt durch Trennen des Netzsteckers vom hauslichen Stromnetz. Der Geratanwender sollte den freien Zugang zum
Netzstecker immer gewahrleisten

- El dispositivo de desconeccion de seguridad se constituye de la toma de la red electrica en coordinacion con la instalacion eléctrica doméstica.
El usuario debe asegurarse de la accesibilidad del enchufe.

- Cuctema OTKNOYeHWsi 6e30MacHOCTM BKITIOYAETCS Yepe3 CETEBYIO LUTEMNCENbHYI0 PO3eTKY COOTBETCTBYIOLLYIO [OMALLHEN 3NeKTPUYecKon
ycTaHoBke. Monb3oBaTenb A0MKeH YbeanTbCs, YTo poseTka AOCTynHa

- De veiligheidsontkoppeling van het apparaat bestaat uit de stekker en de elektrische installatie. De gebruiker moet zich ervan verzekeren dat
het stopcontact goed toegankelijk is.

- Il dispositivo di scollegamento di sicurezza € costituito dalla presa elettrica in coordinazione con I'installazione elettrica domestica. L'utente deve
assicurarsi dell’accessibilita della presa.

- Convient au soudage dans un environnement avec risque accru de choc électrique. La source de courant elle-méme ne doit toutefois pas étre
placée dans de tels locaux.

- Adapted for welding in environment with increased risks of electrical shock. However, the welding source must not be placed in such places.

- Geeignet fiir SchweiBarbeiten im Bereich mit erhdhten elektrischen Risiken. Trotzdem sollte die SchweiBquelle nicht unbedingt in solchen
Bereichen betrieben werden.

S - Adaptado a la soldadura en un entorno que comprende riesgos de choque eléctrico. La fuente de corriente ella misma no debe estar situada

dentro de tal locales.

- ABanTupoBaH Ansi CBapku B CPeAe C MOBbILEHHBIM PUCKOM 31eKTpoLLoka. OAHAKO caM UCTOYHMK MUTaHUs He AOMKeH GbiTb PacronoXeH B
TaKux MecTax.

- Geschikt voor het lassen in een ruimte met verhoogd risico op elektrische schok. De voedingsbron zelf moet echter niet in dergelijke ruimte
worden geplaatst.

- Conviene alla saldatura in un ambiente a grande rischio di scosse elettriche. L'origine della corrente non deve essere localizzata in tale posto.

- Protégé contre I'accés aux parties dangereuses avec un doigt, et contre les chutes verticales de gouttes d'eau.

- Protected against rain and against fingers access to dangerous parts.

- Geschiitzt gegen Beriihrung mit gefahrlichen Teilen und gegen senkrechten Wassertropfenfall.

IP21 - Protegido contra el acceso a las partes peligrosas con los dedos, y contra las caidas verticales de gotas de agua.

- AnnapaT 3alUMLieH OT AOCTYNa pyK B OMacHble 30Hbl M OT BEPTUKANIbHOrO NajeHus kanenb Boabl CBapka Ha NMOCTOSIHHOM TOKe.
- Beveiligd tegen toegang tot gevaarlijke delen met een vinger, en tegen verticaal vallende druppels.

- Aree pericolose protette per impedire il contatto con l'usuario. Protetto contro cadute verticali di gocce d'acqua.
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- Courant altérnatif.
- Alternative current.
- Wechselstrom.

- Corriente alterna.

- MepeMeHHbI TOK.
- Wisselstroom.

- Corrente alternata.

1~
50-60 Hz DD

- Alimentation électrique monophasée 50 ou 60Hz.
- Single phase power supply 50 or 60Hz.

- Einphasige Netzversorgung mit 50 oder 60Hz.

- Alimentacion eléctrica monofasica 50 o 60 Hz.

- OpgHodasHoe HanpsbkeHne 50 unm 60y,

- Enkel fase elektrische voeding 50Hz of 60Hz.

- Alimentazione elettrica monofase 50 ou 60Hz.

- Tension assignée a vide.
- Rated no-load voltage.
- Leerlaufspannung.

uo - Tension asignada de vacio.
- HanpsxeHue XxonocToro xoaa.
- Nullastspanning.
- Tensione nominale a vuoto.
- Tension assignée d‘alimentation.
- rated supply voltage.
- Netzspannung.
Ul - Tension de la red.

- HanpspkeHve cetu.
- Netspanning.
- Tensione nominale di alimentazione.
- Courant d’alimentation assigné maximal (valeur efficace).
- Rated maximum supply current (effective value).
- Maximaler Versorgungsstrom (Effektivwert).

I1max - Corriente méaxima de alimentacion de la red.
- MakcuManbHbIi ceTeBol Tok (3hdeKTUBHAsA MOLHOCTD).
- Aangewende maximale voedingstroom (effectieve waarde).
- Corrente di alimentazione nominale massimo (valore efficace).
- Courant d’alimentation effectif maximal.
- Maximum effective supply current.
- Maximaler tatsdchlicher Versorgungsstrom.

I1eff - Corriente de alimentacion efectiva maxima.
- MakcuManbHbivi 3chheKTUBHBIN CETEBOM TOK.
- Maximale effectieve voedingstroom.
- Corrente di alimentazione effettivo massimo.
- L'appareil respecte les normes EN60974-1, EN60974-5, EN60974-10.
- The device complies with EN60974-1, EN60974-5, EN60974-10 standard relative to welding units.
EN 60974-1 | . pas Gerat entspricht der Norm EN60974-1, EN60974-5, EN60974-10 fiir SchweiBgerite.
EN 60974-5 | - El aparato esta conforme a la norma EN60974-1, EN60974-5, EN60974-10 referente a los aparatos de soldadura.

EN 60974-10

- Annapat COOTBETCTBYET eBponeiickoit HopMe EN60974-1, EN60974-5, EN60974-10.
- Dit toestel voldoet aan de EN60974-1, EN60974-5, EN60974-10 norm.
- Il dispositivo rispetta las normas EN60974-1, EN60974-5, EN60974-10.

1~381~

- Transformateur-redresseur monophasé.

- Rectifier-Single-phase converter.

- Einphasiger Trafo/Frequenzumwandler.

- Transformador-rectificador monofasico.

- oaHobasHbIVi MIHBEPTOP, C TPAHChOPMaLMEN U BbINPSMIEHUEM.
- Enkel fase transformator-gelijkrichter.

- Trasformatore-raddrizzatore monofase

X(40°C)

- Facteur de marche selon la norme EN 60974-1 (10 minutes — 40°C).

- Duty cycle according to the standar EN 60974-1 (10 minutes — 40°C).
- Einschaltdauer gemaB EN 60974-1 (10 Minuten — 40°C).

- Factor de marcha segun la norma EN 60974-1 (10 minutos — 40°C).

- MB% no Hopme EN 60974-1 (10 MuHyT — 40°C).

- De vermogensfactor volgens de EN60974-1 norm (10 minuten - 40°C).
- Ciclo di lavoro secondo la norma EN 60974-1 (10 minuti — 40°C).

o[

- I2: courant de soudage conventionnnel correspondant.
- 12: corresponding conventional welding current.

- 12: entsprechender Schweistrom.

- 12: Corrientes correspondientes.

- I12: Toku, cooTBeTCTBYIOLWME X*.

- I2 : overeenkomstige conventionele lasstroom.

- 12: corrente di saldatura convenzionale corrispondente

0[]

- U2: Tensions conventionnelles en charges correspondantes.
- U2: conventional voltages in corresponding load.

- U2: entsprechende Arbeitsspannung.

- U2: Tensiones convencionales en carga.

- U2: cooTBeTCTBYIOWME CBAPOUHbIE HAaNpskeHns™*.

- U2: conventionele spanning in corresponderende belasting.
- U2: Tensioni convenzionali in cariche corrispondenti.

C€

- Appareil conforme aux directives européennes. La déclaration de conformité est disponible sur notre site internet.
- The device complies with European Directive. The certificate of compliance is available on our website.
- Gerdt entspricht europaischen Richtlinien. Die Konformitatserklarung finden Sie auf unsere Webseite.

- El aparato esta conforme a las normas europeas. La declaracion de conformidad esta disponible en nuestra pagina Web.

- yCTpOVICTBO COOTBETCTBYET eBpOﬂel‘/'ICKMM HopMaM. [leknapaumsi COOTBETCTBUS €CTb Ha HalleM caite.

- Het toestel is in overeenstemming met de Europese richtlijnen. De conformiteitsverklaring is te vinden op onze internetsite.

- Dispositivo in conformita con le norme europee. La dichiarazione di conformita & disponibile sul nostro sito internet.
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- Marque de conformité EAC (Communauté économique Eurasienne).

- Conformity mark EAC (Eurasian Economic Commission).

- EAC-Konformitdtszeichen (Eurasische Wirtschaftsgemeinschaft).

- Marca de conformidad EAC (Comunidad econdémica euroasidtica).

- MapkupoBka cooTBeTcTBUSt EAC (EBpasuiickoe 3KOHOMMYECKoe COO6LIECTBO).

- EAC (Euraziatische Economische Gemeenschap) merkteken van overeenstemming.
- Marca di conformita EAC (Comunita Economica Eurasiatica)

- L'arc électrique produit des rayons dangereux pour les yeux et la peau (protégez-vous !).

- The electric arc produces dangerous rays for eyes and skin (protect yourself !).

- Der elektrische Lichtbogen verursacht Strahlungen auf Augen und Haut (Schiitzen Sie sich !).
- El arco produce rayos peligrosos para los ojos y la piel (i Protéjase !).

- dnekTpuYeckas Ayra Npou3BOAWT OMacHbIe JTyun ANs a3 U KOXK (3awwmtute cebs!). - BHuMaHve! CBapka MOXET Bbi3BaTb MOXap W/ B3PbIB.

- De elektrische boog veroorzaakt gevaarlijke stralen voor ogen en huid (bescherm uzelf!)
- L'arco elettrico produce delle radiazioni pericolose per gli occhi e per la pelle (proteggersi!).

- Attention, souder peut déclencher un feu ou une explosion.

- Caution, welding can produce fire or explosion.

- Achtung! SchweiBen kann Feuer oder Explosion verursachen.

- Cuidado, soldar puede iniciar un fuego o una explosion.

- BHuMaHue! CBapka MOXeT BbI3BaTb MoOXap UW B3pbIB.

- Let op, het lassen kan brand of explosie veroorzaken.

- Attenzione, saldare potrebbe far scatenare un incendio o un’esplosione.
- Attenzione! Leggere il manuale d‘istruzioni prima dell'uso.

- Attention ! Lire le manuel d'instruction avant utilisation.

- Caution ! Read the user manual.

- Achtung! Lesen Sie die Betriebsanleitung.

- Cuidado, leer las instrucciones de utilizacion.

- BHMMaHuWe ! YuTaliTe MHCTPYKLUMIO MO MCMOSIb30BaHMIO.

- Let op! Lees voorzichtig de gebruiksaanwijzing.

- Attenzione! Leggere il manuale d‘istruzioni prima dell’'uso.

- Produit faisant I'objet d'une collecte sélective - Ne pas jeter dans une poubelle domestique.

- Separate collection required, Do not throw in a domestic dustbin.

- Fur die Entsorgung Ihres Gerédtes gelten besondere Bestimmungen (Sondermiill). Es darf nicht mit dem Hausmldill entsorgt werden.
- Este aparato es objeto de una recoleccion selectiva. No debe ser tirado en un cubo doméstico.

- MpoaykT TpebyeT cneumanbHON yTunnsaumn. He BbiGpackiBaTh C GbITOBLIMIU OTXOAAMM.

- Afzonderlijke inzameling vereist. Gooi niet in het huishoudelijk afval.

- Prodotto soggetto alla raccolta differenziata - Non buttare nei rifiuti domestici.

- Information sur la température (protection thermique)

- Temperature information (thermal protection)

- Information zur Temperatur (Thermoschutz)

- Informacion de la temperatura (proteccion térmica)

- MHdopmaums no TemnepaType (TepmosalumTa)

- Informatie over de temperatuur (thermische beveiliging)
- Informazione sulla temperatura (protezione termiche)

’
P23

- Ne pas utiliser en zones résidentielles (CEM)

- Not for use in residential areas (EMC)

- Nicht fiir die Benutzung in Wohnrédumen geeignet. (EMV)
- No usar en areas residenciales (CEM).

- He ncnonb3oBaTh B Xunbiii paioHax (AMC)

- Niet gebruiken in woongebieden (EMC)

- Non utilizzare in aree residenziali (EMC)

ACCESSOIRES / ACCESSORIES / ZUBEHOR / ACCESORIOS / AKCECCYAPbI / ACCESSOIRES /
ACCESSORI

x10 x3

-~ @ « ([

086104 044081 041929 041875

(™M™ Special No Gas (x1) = 041868

poids / weight / gewicht / peso / Bec / peso / wicht

seul / alone / nur / solamente / Tonbko / complet / full / komplett / completo /
solo / alleen nosHbiv / complete / compleet
14 kg 16 kg
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